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PLIEGO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS

RUBRO 1 - TAREAS PRELIMINARES

1.1. Limpieza del terreno:

En primer lugar se realizard una nivelacién y escarificacion superficial en la zona donde se
ejecutard la obra. Posteriormente todo el sector serd compactado por medios mecanicos.

Al ejecutar la limpieza del terreno, los residuos se apilardn en sectores aprobados por la
Inspeccidon de Obra de manera que no obstaculicen la marcha de la obra, ni perjudiquen a
terceros y seran retirados en un plazo no mayor de 48 hs.

1.2 Obrador y Cerco de obrador:

Previa conformidad de la Inspeccién, la Contratista emplazara tanto el obrador como los
vestuarios y sanitarios para el personal empleado en la obra, siguiendo las exigencias sanitarias
vigentes en la materia y cumplimentando las disposiciones contenidas en las reglamentaciones
vigentes en el municipio respectivo, con respecto a los cercos y defensas provisorias sobre las
lineas municipales y medianeras.

1.3 Replanteo y Nivelacion:

La Contratista realizard la medicién del perimetro y angulos del NUCLEO VERTICAL a fin de
verificar sus medidas. Cualquier diferencia, debera ponerse en conocimiento de la Inspeccion.

El replanteo lo efectuara la Empresa y sera verificado por la Inspeccion de Obra, antes de dar
comienzo a los trabajos.

Los ejes de las paredes maestras, seran delineados con alambres bien seguros, tendidos con
torniquetes, a una altura conveniente sobre el suelo.

Esos alambres no serdn retirados, hasta tanto las paredes alcancen aquella altura, la escuadria
de los locales sera prolijamente verificada, comprobando la igualdad de las diagonales de los
mismos en los casos que corresponda.

Es indispensable que al ubicar ejes de muros, de puertas, o de ventanas, etc., haga siempre la
Contratista verificaciones de contralor por vias diferentes llamando la atencién de la
Inspeccidn sobre cualquier discrepancia en los planos.
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La escuadria de los locales sera prolijamente verificada, comprobando la igualdad de las
diagonales de los mismos en los casos que corresponda.

Al1.4 Demolicidn:

La demolicién comprendera todos los trabajos a realizar, demolicién de paredes en ambos
niveles para conectar el nlcleo de ascensor, extraccidon de carpinterias, desmonte de durlock
de oficina precaria, y la totalidad de la vereda perimetral, etc. segin Plano de Demolicidn.
Cuando se efectien demoliciones serdn a cargo del Contratista los apuntalamientos
necesarios para asegurar sélidamente los muros remanentes en forma que no constituyan un
peligro para las personas que intervienen en la obra.

Como complemento de las medidas de seguridad generales, la empresa adoptara todos los
recaudos necesarios para preservar las construcciones linderas existentes de posibles
deterioros derivados de la construccidn a realizar.

En los sectores indicados a demoler, la Contratista efectuara la demolicidon correspondiente,
cumplimentando todas las disposiciones contenidas en el Cddigo de Edificacion del distrito, ya
sean de orden administrativo o técnico.

La demolicién se efectuara bajo la responsabilidad y garantia de la Contratista, quien deberd
tomar las medidas requeridas para la seguridad publica, la de sus obreros y terceros.

El material producto de la demolicion quedard a cargo del contratista. Dichos materiales no
podran emplearse en nuevas construcciones, salvo autorizacion de la inspeccién. El Comitente
se reserva la propiedad de los materiales resultantes del desmonte. La Contratista debera
trasladar estos materiales hasta el lugar que indique la Inspeccion dentro del partido, estando
este trabajo considerado dentro del monto total del presupuesto oficial.

A1.5 Cartel de obra:

Al comenzar los trabajos el Contratista colocara por su cuenta y cargo un (1) cartel indicador
de la Obra, objeto de esta Licitacidn, con las medidas y leyendas indicadas por la Inspeccién de
obra y/o en el pliego, obligdndose a mantenerlo en buenas condiciones hasta la Recepcion
Definitiva de la obra, en cuya oportunidad debera retirarlo. Se debe cumplir con el modelo
establecido.

Unidades de Obra:

1.1. Limpieza del terreno

1.2 Obradory Cerco de obra
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1.3. Replanteo y Nivelacion

1.4 Demolicién

1.5 Cartel de obra

RUBRO 2: MOVIMIENTO DE SUELOS

Toda excavacion debera seguir los lineamientos y recomendaciones del estudio de suelos. Las
excavaciones se ejecutaran en forma tal que quede asegurada la estabilidad de los taludes y
cortes verticales practicados. Sélo podran dejarse en forma permanente, sin sostén para soportar
el empuje, los taludes inclinados calculados en base a los pardametros de resistencia al corte que
corresponde aplicar segln resulte del estudio de suelos

Para esta tarea el Contratista debera considerar las siguientes labores:

v Limpieza del terreno
Excavacion manual y mecanica.
Retiro.

Transporte interno
Transportes externos.
Limpieza.

Perfilado de taludes verticales y fondo de excavacion.

R X X X X |

Proteccidn de taludes para excavaciones cuya prof. sea menor a 1m.
v/ Proteccién de excavaciones mayores a 1 m.

Esta actividad comprende toda remocién de materiales térreos o pétreos in situ, con el fin de
permitir la cimentacion de estructuras, o la adecuacidon del terreno segun los disefios
arquitectdnicos y técnicos.

El material de las excavaciones debera depositarse evitando obstaculizar la entrada a la obra o de
la via publica, mientras es cargado en las volquetas para su retiro. El perfilado del fondo vy las
paredes de la excavacidon se hard manualmente, respetando las cotas y dimensiones indicadas en
los planos y detalles, o segun las indicaciones del estudio de suelos.

En los casos en los que la profundidad de las excavaciones sea mayor a 1.00 m, se deberan
instalar protecciones del tipo que indique el estudio de suelos o el area técnica.

Son de aplicacidn las resoluciones de la SUPERINTENDENCIA DE RIESGOS DEL TRABAJO 550/11y
la complementaria 503/14.
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Esta normativa indica que toda excavacidon que supere la cota de 1.20mts. deberd cumplir una
serie de exigencias adicionales en materia de prevencién de riesgos laborales, tanto desde el
plano documental como en la seguridad operacional.

En resumen, el Servicio de HyS y los responsables técnicos, deben preparar y completar:1) un
P.T.S. Permiso de Trabajo Seguro que, en forma diaria y una vez estudiadas las condiciones de
seguridad, habilita las tareas. 2) Una capacitacion diaria, conocida en la industria como la “Charla
de los 5 minutos”. 3) Uso de arnés completo en excavaciones mayores a 1.80mts., para permitir
una rapida extraccion en caso de derrumbe. 4) Tablestacado, entibado y vallado eficiente. 5)
Personal de apoyatura obligatorio para cada frente de trabajo activo. 6) Ejecucidon de Andlisis de
Trabajo Seguro para tareas extraordinarias. 7) Ampliacién de los elementos que conforman el
Legajo Técnico. 8) Las ART deben implementar un plan de visitas especial, con un control durante
la primera semana de las tareas y luego en forma quincenal.

El relleno de excavaciones, pozos negros, terraplenes etc., se efectuara con suelo seleccionado,
por capas sucesivas de espesor de suelo no mayor de 20cm., debiéndose lograr el 95% del Proctor
Standard como minimo, e indice Plastico menor o igual de 12.

Estas determinaciones deberdn ser efectuadas por un Laboratorio reconocido.

ESPECIFICACIONES GENERALES:

Se llevard a cabo en una primera instancia la limpieza del terreno, la extraccidon de residuos y
malezas. Los trabajos necesarios para fundar la estructura resistente, la compactacién del terreno
excavado y/o el relleno necesario para alcanzar los niveles de proyecto.

TRABAJOS A REALIZAR:

Excavaciones:

Este trabajo consistira en las excavaciones necesarias para la ejecucién de las cimentaciones del
nucleo vertical, la formacidn de terraplenes y todo otro trabajo de excavacidon necesario para la
terminacion de la obra de acuerdo con los planos y las especificaciones respectivas.

Se incluird asi mismo la conformacidn, el perfilado de taludes, cunetas, y demas superficies
formadas con los productos de la excavacidn o dejados al descubierto por la misma.

La excavacion sera considerada “no clasificada”, comprendiendo todo el material encontrado, sin
tener en cuenta su naturaleza ni los medios empleados en su remocién.

Se conduciran los trabajos de excavacion de forma de obtener una seccidn transversal terminada
de acuerdo con las indicaciones de los planos o de la Inspeccién de Obra.

Las cunetas, zanjas y demas excavaciones para desaglies, deberan ejecutarse con posterioridad a
los trabajos de movimiento de suelos.

Se proyecta la cimentacidon con una platea, la que debera ser verificada por el contratista de
acuerdo al estudio de suelos revisado por el contratista.

Realizadas las tareas previas de limpieza, se procedera al apisonado mecanico de la subrasante
existente, empleando riego para colaborar en la tarea de compactacion.
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Todos estos fondos de excavacion ejecutados para recibir las estructuras deben ser apisonados
por medios mecanicos.

El Contratista notificard a la Inspeccidon de Obra con la anticipacidén suficiente, el comienzo de
todo trabajo de excavacién, con el objeto de que la misma supervise las mediciones previas
necesarias, y el avance de las tareas.

Se utilizardn equipos que el Contratista elija como los mds apropiados al tipo de fundacién y al
tipo de terreno donde seran ejecutados los trabajos. Dichos equipos, que deberan ser mantenidos
en perfectas condiciones de uso y de funcionamiento, no podran ser inferiores en cantidad y/o
calidad a los indicados en la oferta.

a) No podran iniciarse las excavaciones sin la autorizacién de la Inspeccién de Obra.

b) El asiento de las fundaciones debera ejecutarse sobre terreno compacto, libre de material
suelto, y cortado en superficies planas y bien definidas.

Salvo causas debidamente justificadas, a juicio de la Inspecciéon de Obra, se dard comienzo a la
ejecucion de las fundaciones inmediatamente después de la finalizacién de los trabajos de
excavacion.

Relleno y compactacion:

Se estimé una platea de 0,20 mts de espesor a -0,05 mts respecto del nivel de piso terminado 0,00
y de - 1,20 mts. Respecto al piso terminado en el bajo recorrido del ascensor. La platea se apoyara
sobre un suelo mejorado y compactado.

La resistencia a la compresién de las superficies compactadas no serd inferior a los 3 kg/cm?.

Unidades de Obra:

2.1 — Excavaciones

2.2 - Relleno y compactacion

RUBRO 3: ESTRUCTURAS

Las presentes Especificaciones se refieren a las condiciones que debera cumplir la estructura en
cuanto al calculo, caracteristicas de los materiales, asi como todas las tareas que tengan relacidn
con la estructura en si y su aspecto constructivo, incluyendo aquellos elementos, accesorios y
Documentacién que, auln sin estar expresamente indicados en los Planos y Especificaciones
Técnicas, sean necesarios para la correcta y completa terminacién de los trabajos.

NORMAS Y REGLAMENTOS DE APLICACION

Seran de aplicacién obligatoria los siguientes reglamentos, segin la resolucion CIRSOC 247/2012:
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-CIRSOC 101/05: Cargas y sobrecargas gravitatorias para el calculo de edificios.

-CIRSOC 102/05: Cargas de viento para edificios. - -CIRSOC103 Y ANEXOS.

-CIRSOC 104 y/o 105. En caso de corresponder.

-CIRSOC 301/05, 302/05 y/o 303/05.

-Decreto Nacional 351/79 que reglamenta la Ley 19587 “Higiene y Seguridad en el Trabajo.
-Disposiciones CIRSOC complementarias.

-Normas IRAM citadas en los Reglamentos indicados.

Dentro de la documentacién licitatoria se presenta el cdlculo estructural el cual debe ser
respetado. La contratista debera presentar los planos de doblado de armadura, los que seran
aprobados por la Inspeccidén antes del inicio de los trabajos.

TRABAJOS A EJECUTAR:

ESTRUCTURA DE HORMIGON ARMADO

Especificaciones Generales:

Se consideraran en el desarrollo del presente capitulo:

A) Calculo de la estructura.

B) Normas y reglamentos.

C) Parametros de calculo.

D) Determinacion de dosajes.

E) Clases de Hormigon.

F) Encofrados, apuntalamientos y terminaciones superficiales.
G) Armaduras.

H) Manipuleo y transporte del Hormigén
I) Colado y compactacién del Hormigdn
J) Curado y proteccién

K) Juntas.

L) Desencofrados.

A) Calculo de la estructura:

El Contratista tendra a su cargo y bajo su responsabilidad la verificacion de la estructura
proyectada, no estando previsto el recalculo de la misma salvo las cimentaciones.

Debera proceder al proyecto de detalle y a la confeccidn de las planillas de cortado y doblado de
armaduras que no figuren en la documentacion licitatoria.
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El contratista se hard cargo de ejecutar el estudio de suelos y ajustar el tipo de fundacién a los
resultados del mismo. Debera presentar dicho estudio firmado por el profesional interviniente
como asi mismo el calculo definitivo de las cimentaciones dentro de su oferta.

B) Normas y reglamentos:

Se han considerado los métodos y normas de calculo establecidos en CIRSOC 201 “Proyecto,
calculo y ejecucién de Estructura de Hormigdn Armado y Pretensado” y en los cuadernos 220 y
240 de la Comision Alemana para el Estudio del Hormigédn Armado, seguin DIN 1045, publicados
por el IRAM.

Las cargas y solicitaciones permanentes y accidentales, a que estara sometida la estructura se
determinaran en base a las normas que se detallan:

“Cargas y sobrecargas gravitatorias a utilizar en el Calculo de las Estructuras de Edificios” C 101.
IRAM 11599.

“Normas Antisismicas Argentinas”, NAA 80 del Instituto Nacional de Prevencién Sismica (INPRES).
CIRSOC 103.

“Accion del viento sobre las Construcciones” CIRSOC 104.

Q) Pardmetros de calculo:

El Contratista deberd efectuar la verificacion de los calculos existentes y realizar dichas
estructuras bajo su responsabilidad. La revisacién y aprobacion de los calculos y planos por la
Inspeccion de Obra en nada limita las responsabilidades del Contratista establecida
precedentemente. Asimismo seran de su exclusiva responsabilidad las situaciones derivadas de
imperfecciones, accidentes o situaciones peligrosas derivadas del personal de la empresa
Contratista.

Para realizar los calculos se considerd un hormigdn de resistencia caracteristica de 200 kg/cm? y
acero tipo Ill con un limite de fluencia caracteristica de 4200 kg/cm?.

Las dimensiones geométricas, de ancho y altura de vigas y columnas, debera respetarse por
razones arquitectdnicas.

D) Determinacion de dosajes:

Se exigird para la ejecucién de la estructura de hormigén, hormigdn elaborado en planta, cuyo
dosaje cumpla con las caracteristicas de resistencia consideradas en el calculo. El contratista
presentard las referencias de la planta seleccionada para la provision.

El hormigdn se proyectara de forma tal que su resistencia media a la compresion, a la edad de 28
dias esté relacionada con la resistencia caracteristica especificada a través de la desviacién normal
“S” que contemple las variaciones inevitables de resistencia que se producirdn en obra de
acuerdo con la expresion:

Resistencia media Resistencia caracteristica + 1.65 x S

La desviacién normal S surgird de una apreciacién que tenga en cuenta la forma y cuidados con
gue se ejecutaran todas las operaciones relacionadas con la ejecucion de las estructuras desde la

7




UNIVERSIDAD TECNOLOGICA NACIONAL

FACULTAD REGIONAL CHUBUT
PLIEGO DE ESPECIFICACIONES

OBRA: NUCLEO VERTICAL- ASCENSOR TECNICAS

fabricacion hasta la colocacién y el curado del hormigdén. El hormigdn estructural tendra una
resistencia caracteristica a compresion a la edad de 28 dias de 200 kg/cm? encuadrdndose en el
hormigdn H-20 del grupo H Il especificado en CIRSOC 201 y debera cumplir con las disposiciones
que alli se enuncian salvo directivas en contrario de la Inspeccién. El Contratista tendrd la
responsabilidad total de producir hormigones de las caracteristicas y propiedades especificadas.
Cada clase de hormigdn debera tener la composicidon y calidad adecuada para cumplir los
requisitos establecidos en el articulo 6.5.1. c) de CIRSOC 201. El hormigdn se elaborard en todos
los casos con cemento Portland normal, de calidad aprobada. La composicién y proporciones de
cada uno de los materiales componentes (en kg/m3) correspondientes a cada clase de hormigon,
y resultante de los estudios de laboratorio arriba sefialados constituiran la “férmula tipo”.

E) Clases de hormigon:

Los hormigones estructurales deberan tener una resistencia caracteristica a la compresién de 200
kg/cm? y deberan respetar las exigencias generales en cuanto a minimo y maximo contenido
unitario de cemento, tamafio maximo del arido grueso, maximo contenido unitario de agua,
maxima relacidn agua-cemento, aditivos, y contenido del material pulverulento que pasa el tamiz
IRAM 300 micrones establecidos en el Art. 6.5.3.2. hasta el 6.5.3.9. de CIRSOC 201 mientras no se
contraponga a lo que decida la Inspeccidon de Obra en forma justificada, a lo que demuestre el
Contratista a través de ensayos y a lo que se detalla a continuacidn.

Se enumeran las exigencias particulares para los hormigones de cada elemento estructural:

1) Fundaciones:

Resistencia caracteristica: 200 kg/cm?

Tamafio maximo del agregado del hormigdn: 15 mm
Relacidn maxima de agua-cemento: 0,4

Asentamiento (Cono de Abrams): maximo 4 - minimo 2
Contenido minimo de cemento: 380 kg/m3

Los estudios de suelo existentes no denuncian agresividad en ellos. De comprobarse este efecto
deberan tomarse las providencias necesarias en funcion del grado de ataque. Son de aplicacion en
cuanto a razones de agua-cemento, tipo y contenido minimo unitario de cemento, las directivas
establecidas en 6.5.6.3. de CIRSOC 201.

Como estructura de fundacién se ejecutara una platea de 0,20 cm de espesor, de hormigdn
armado, de acuerdo a los planos de Estructura.

El acero debera cumplir lo especificado en la norma IRAM 671 Barras de Acero conformadas para
Hormigdn Armado. En lo concerniente a anclajes y empalmes con sus tipos, longitudes de barra
necesaria, didmetros de mandril doblado, separaciones entre barras y armaduras minimas vy
maximas de flexion, serd de aplicacion lo establecido en el Capitulo 18 de CIRSOC 201 “Reglas
para el armado”.
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3) Columnas, vigas, y losas:

Resistencia caracteristica: 200 Kg. /cm?

Tamaio mdaximo del agregado del hormigdén: 15 mm
Relacion maxima de agua-cemento: 0,50
Asentamiento (Cono de Abrams): maximo 8 - minimo 4
Contenido minimo de cemento: 380 Kg. /m?

Aditivos:

El hormigdn podra contener un fluidificante aprobado por la Inspeccién de Obra, que no contenga
cloruro, nitratos ni otras sustancias que puedan facilitar la corrosion de las armaduras. Se podran
usar aceleradores de fraglie con aprobacién de la Inspecciéon de Obra, cuando las operaciones de
hormigonado se efectien en tiempo frio, a fin de contrarrestar el efecto retardador de las bajas
temperaturas o cuando el Contratista requiera, con aprobacidon de la Inspeccidn de Obra,
operaciones de desencofrado rapidas. Se prohibe el uso de los aditivos conteniendo cloruro.
Cualesquiera otros aditivos que proponga el Contratista, deberdn ser de probada eficacia, de
marcas conocidas y su uso estara sujeto a aprobacion de la Inspeccién de Obra.

F) Encofrados, apuntalamientos y terminaciones superficiales:
1) Encofrados y apuntalamientos:

Los encofrados deberdn ser proyectados y construidos de forma tal que el hormigdén pueda ser
debidamente colocado y compactado y que el hormigdn endurecido, mientras sea aln soportado
por el encofrado, se adapte exactamente a la forma, posiciéon y nivel requeridos, sujeto a las
tolerancias y normas de acabado y a las tolerancias constructivas especificadas. El proyecto,
calculo y construccidn de los encofrados y apuntalamientos seran realizados por un profesional
especializado bajo la total responsabilidad del Contratista.

El Contratista someterd a aprobaciéon de la Direccién de Obra los planos y la memoria de célculo
de las estructuras de encofrado. La aprobacién no exime al Contratista de la total responsabilidad
gue le incumbe.

Los elementos resistentes se construirdn con madera, perfiles o tubos metalicos, o con otros
materiales de caracteristicas y condiciones igualmente satisfactorias. Tendrdn la rigidez y
disposicion necesarias para resistir sin deformacién apreciable y sin detrimento de la
hermeticidad de las juntas, los empujes del hormigén fresco y los esfuerzos de toda clase que
hayan de soportar la ejecucidn de los trabajos, especificamente durante las operaciones de
vibrado. No se admitirdn movimientos locales de los encofrados durante la puesta en obra y
endurecimiento del hormigdn superiores a 3 mm. Para corregir estos posibles asentamientos que
se produzcan antes o durante las tareas de hormigonado, los puntales estardn provistos por
cuiias, gatos u otros dispositivos adecuados. Todos los encofrados serdn estancos, para evitar
pérdidas de la lechada. Deberd evitarse que la falta de continuidad de los elementos que
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constituyen el encofrado de lugar a la formacién de rebarbas e imperfecciones en las caras
verticales o paramentos.

La superficie del encofrado serd en cada caso la adecuada para lograr que el paramento a ras
vertical de vigas de hormigdn resulte con el tipo de acabado que se exija. Se emplearan
dispositivos adecuados en la unién de las diversas partes de los encofrados para que pueda
hacerse el desencofrado del modo mds suave posible y por partes. En caso de utilizar repetidas
veces un mismo encofrado, se prestara gran atencién a que se conserve un buen estado, y
después de cada utilizacion se limpiard y rectificard cuidadosamente, sustituyendo las partes que
hubiesen quedado dafiadas. Es recomendable que antes de utilizar el encofrado, y con antelacion
suficiente, se lo someta a un tratamiento superficial que impida la adherencia del hormigdn. El
producto empleado para este tratamiento superficial no producird pigmentacién ni alteracién en
el hormigdn. El material y la disposicidn de cualquier tensor que atraviese el hormigdn debera ser
aprobado por la Inspeccién de Obra. La totalidad o parte del tensor podra ser retirada de forma
tal que ninguna parte permanente embebida en el hormigdn se encuentre mds cerca de la
superficie del hormigdn que el espesor minimo especificado de recubrimiento de las armaduras.
Todo agujero dejado después del retiro de los tensores sera llenado con hormigén o mortero de
composicion aprobada. Las lineas de interseccién de las lineas horizontales del hormigén con las
superficies terminadas deberan aparecer como lineas rectas ejecutadas mediante el uso de una
guia fijada en el encofrado u otros medios. En aristas externas se colocara un chanfle de 2,5 cm.
salvo otra indicacién de la Inspeccién de Obra. En caso de pies de columna, tabiques y en otros
lugares de los encofrados de dificil acceso se dejaran aberturas provisionales adecuadas para
facilitar la inspeccidn y limpieza de los encofrados y cuando sea necesario para vigilar la
colocacién y compactacidon del hormigdn. Antes de empezar el hormigonado deberan hacerse
cuantas comprobaciones sean necesarias para cerciorarse que los encofrados estén debidamente
colocados y respondan fielmente a las formas y medidas indicadas en los planos. Igualmente se
hardn comprobaciones durante el curso del hormigonado para asegurarse que no se hayan
producido desplazamientos en los encofrados.

2) Tolerancias:

Las estructuras deben construirse con todo cuidado y precision, respetando las posiciones,
niveles, dimensiones indicadas en los planos y demas documentos del Contrato. Se adoptaran las
tolerancias maximas establecidas en el Art. 12.2.b0 1) hasta 5) de CIRSOC 201, salvo tolerancias
constructivas mas exigencias establecidas por la Direccién de Obra.

3) Terminacion superficial:

Las terminaciones superficiales del hormigdn seran las que a continuacidon se detallan. Los
defectos superficiales que a juicio de la Inspeccion de Obra puedan afectar la resistencia,
impermeabilidad, durabilidad y aspecto de la estructura, deberan ser convenientemente
reparados a satisfaccion de ésta.

La reparacion de los defectos superficiales se realizard inmediatamente después del desencofrado
con autorizacidn previa de la Inspeccion de Obra.
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. Superficies encofradas: hormigén oculto:

Este acabado corresponde a superficies que no estaran expuestas a la vista, es decir aquellas que
seran revocadas, ocultas por cielorrasos, cubiertas por suelos y otros materiales de relleno, etc. Se
exige que estos encofrados permitan obtener elementos estructurales de las formas vy
dimensiones indicadas en los planos, deben ejecutarse con cuidado, sin combaduras, faltas de
alineacién ni de nivel que llamen la atencién.

o Superficie con encofrado: Hormigdn a la vista:

Este acabado corresponde a las superficies que quedaran a la vista, en este caso sera la escalera.
Los encofrados correspondientes a este Hormigén visto se ejecutaran con terciado fendlico de
1ra. calidad. El Contratista deberd presentar los planos de encofrados, en los cuales se indicaran
las juntas del fendlico, a efectos de ser aprobados por la Inspeccién de Obra.

En todos los casos se utilizaran separadores y distanciadores de plastico para losas, columnas y
vigas a efectos de posicionar los hierros y que éstos tengan los requerimientos exigidos por el
CIRSOC.

Los encofrados seran arriostrados convenientemente para evitar su deformacién durante el
colado del hormigdn. El Contratista debera presentar en el plano de encofrado, la ubicacién de los
separadores y tensores para su aprobacion.

o Reparacidn de superficies defectuosas:

La Inspeccidon de Obra decidira la aceptacién o rechazo de superficies defectuosas y asimismo
respecto de defectos en las dimensiones, niveles y alineamiento de los elementos estructurales
cuando éstos superen las tolerancias dimensionales y de posicién. En caso de defectos
insalvables, correspondera su demolicién.

Tanto en un caso como en otro las reparaciones seran realizadas sin afectar en forma alguna la
resistencia, durabilidad, condiciones de servicio y seguridad de las estructuras.

Tanto para los defectos a ser reparados y los medios de reparacién regiran lo establecido en los
articulos 12.5.3.y 12.5.4. CIRSOC 201.

G) Armaduras:
1) Disefio de las armaduras:

Respecto de las formas y areas de las secciones transversales rectas de las barras, regira lo
especificado en la norma IRAM 671 Barras de Acero conformadas para Hormigén Armado. En lo
concerniente a anclajes y empalmes con sus tipos, longitudes de barra necesaria, diametros de
mandril doblado, separaciones entre barras y armaduras minimas y maximas de flexién, sera de
aplicacion lo establecido en el Capitulo 18 de CIRSOC 201 “Reglas para el armado”.
Preferentemente se usaran anclajes y empalmes mediante angulo recto no admitiéndose la
soldadura de barras. En lo posible se evitara el doblado de barras confidndose la absorcién de los
esfuerzos de corte a los estribos. Se pondrd especial atencidn en el armado de los nudos de
porticos sismorresistentes siendo de aplicacién las disposiciones del Art. 1.7.5.4. de CIRSOC 103
“Accion de los Sismos sobre las Construcciones”. El disefio de las armaduras de los nudos debera
permitir su construccion y la colocacién y compactacion del hormigdn en los moldes.
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2) Cortado y doblado:

Todas las armaduras deberdn cortarse segun longitud y doblarse de acuerdo con la forma
indicada en las planillas de cortado y doblado al efecto de ser aprobadas por la Inspeccién de
Obra.

El doblado de las barras se efectuard mediante la aplicacién de una presion lenta y constante
respetando los didmetros del mandril de doblado minimo y salvo indicacidon en contrario de la
Inspeccidn de Obra. Las barras se doblaran en frio.

Toda armadura, después de doblada e inmediatamente antes de su colocacidn en los encofrados,
debera estar perfectamente libre de suciedades, escamas, herrumbres sueltas, pintura, aceite,
lechada de cal o cualquier otra adherencia.

3) Colocacién de las armaduras:

Todas las armaduras de acero se fijardan exactamente en las posiciones que indiquen los planos de
detalle de armado con una tolerancia de 2 cm, no admitiéndose recubrimientos que varien en
mas de 5 mm, respecto de los valores especificados. Las armaduras seran fijadas en su posicion
mediante soportes o espaciadores metalicos, de mortero o de material pldstico y ataduras
metadlicas. Las barras de la armadura principal se vincularan firmemente y en la forma mads
conveniente con los estribos. No se emplearan como espaciadores trozos de ladrillos, madera ni
canos. Todos los dispositivos de fijacion de las armaduras deberdn asegurar el no desplazamiento
de las mismas mads alld de las tolerancias anteriores, durante las operaciones de colocacion,
compactado, vibrado, terminacién y transito de las personas.

4) Recubrimiento:

Las armaduras de acero, estribos, barras de reparticidon, etc.,, contenidos en los elementos
estructurales, serdn protegidas mediante un recubrimiento de hormigdn suficiente, para
protegerlos contra la corrosidon en forma adecuada. Los espesores de recubrimiento seran los
establecidos en planos o en casos particulares, por la Inspeccién de Obra, o en su defecto por la
Tabla 17 del Art. 13.2 de CIRSOC 210. Estos espesores podran ser aumentados por la Inspeccion
de Obra en aquellas estructuras sujetas a riesgos de incendio especiales.

H) Manipuleo y trasporte del Hormigén en obra:

El hormigdn sera transportado desde la hormigonera o desde el lugar de descarga del camidn
mezclador hasta el lugar de su colocacidn definitiva en los encofrados, por medios que sean
aprobados por la Inspeccién de Obra y que aseguren la mayor rapidez posible, sin interrupciones,
evitando la segregacién y pérdida de materiales. El medio adoptado debera ademas lograr el
mantenimiento de la tranquilidad adecuada para su colocacion. El equipo de trasporte tendra las
caracteristicas y dimensiones adecuadas para una provision continua del hormigén en el lugar de
colocacién no admitiéndose un periodo mayor de 20 minutos entre la llegada de dos pastones
sucesivos del mismo tipo al lugar de colocacidon. Cualquier transferencia de un medio de
transporte a otro, deberd efectuarse a través de una tolva de forma cdnica. El hormigdn no
debera dejarse caer desde una altura mayor de dos metros. En el caso de preverse de hormigén a
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través de camiones con dispositivos de bombeo, debera verificarse que la mezcla proporcionada
en el extremo de la conduccidon cumpla con las condiciones de homogeneidad y ausencia de
segregacion requeridas. Sera necesaria la aprobacion de la Inspeccion de Obra, del equipo, el
método y la dosificacion que asegure lo antes citado. La tuberia debera tener por lo menos un
didametro interno tres veces mayor que el tamafio maximo del arido grueso. El hormigdn fresco no
podra ponerse en contacto con equipos, elementos y tuberias de aluminio o de sus aleaciones. En
caso de disponerse canaletas, éstas serdn metalicas o recubiertas por chapas metdlicas y tendran
pendientes tales que impidan la segregacion. Deberdn ser adecuadas para evitar una exposicion al
aire que provoque el secado o la elevacién de la temperatura del hormigdn. Lo expresado tendra
especial validez en épocas estivales.

I) Colado y compactacién del Hormigon:
1) Preparacion de las superficies a recibir el hormigdn:

En las superficies de terreno destinadas a soportar las bases, se ejecutara un contrapiso de
hormigdn pobre de 5 cm. de espesor. Las armaduras se colocaran con separadores de 5 m con
respecto a este contrapiso.

Seran asimismo, perfectamente consolidadas, hasta un grado 6ptimo, y libres de sustancias
extrafias y agresivas como aceites, grasas, etc.

Las superficies internas de los encofrados, en el caso de ser porosos, se humedeceran
adecuadamente y se cubrirdn con un agente antiadhesivo o sustancia similar, que permita un
rapido y facil desencofrado, sin alterar ni producir roturas en el hormigén. Las superficies no
absorbentes se cubrirdn con sustancias de similar efecto. Se cuidard que en el momento de la
colada del hormigdn no existan acumulaciones de agua ni elementos extrafios sobre la superficie
de los encofrados. El Contratista debera prever los medios de control necesarios en el caso de
encofrados de elementos verticales de gran altura (columnas, tabiques).

2) Operaciones previas:
Sera de aplicacidn estricta lo establecido en el parrafo 10.2.1.a) de CIRSOC 201.
3) Colada del Hormigon:

El Contratista comunicara a la Inspeccién de Obra con anticipacion suficiente, la fecha y hora de
iniciacion de las tareas de hormigonado. Previamente la Inspeccién de Obra deberd haber
examinado y aprobado las dimensiones, niveles y alineaciones de los encofrados y sus
apuntalamientos, la disposicion y correcta fijacidon de las armaduras y las buenas condiciones de
las superficies que deben recibir el hormigdn, como asi también la disponibilidad y el buen estado
de equipos, mano de obray materiales para garantizar un hormigonado continuo.

Dichas operaciones no eximen al Contratista de su total responsabilidad en cuanto a que la
estructura se ejecute conforme a los planos, a estas especificaciones y demas documentos del
Contrato. Son de aplicacién las disposiciones generales sobre colado del hormigdn del Art. 10.2.2.
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de CIRSOC 201 y del Art. 10.2.3. del mismo Reglamento, en lo referente al moldeo de bases, vigas,
columnas y losas.

Queda prohibido distribuir el hormigdn con rastrillo o arrojarlo con pala, como también transitar
sobre el hormigdn recién colocado antes de su completo fraguado.

El transito indispensable deberd realizarse por pasarelas de tablones u otros medios adecuados.
No deberan transcurrir mdas de 45 minutos desde la fabricaciéon del hormigdn hasta su colocacién
y una hora hasta completar su colocacién. La cota de fundacidon del proyecto no prevé
hormigonado bajo agua, pero en caso de resultar esto necesario, el Contratista debera someter a
aprobacion de la Inspeccién de Obra el método y equipos que eviten la segregacidon y reduzcan a
un minimo el contacto del hormigdn con el agua antes que aquél sea colocado en su posicién.
Tales medios pueden ser el uso de tolvas o tuberias verticales.

4) Compactacioén:

El hormigonado serd compactado mediante vibradores mecanicos hasta alcanzar la mdxima
densidad posible sin producir segregacion y asegurando un llenado completo de los moldes y un
perfecto recubrimiento de las armaduras. La compactacion se realizard por vibracién mecanica de
alta frecuencia, con vibradores de inmersién operados por personal entrenado al efecto y
completada por apisonado, barrilero, compactacién manual y golpeteo o vibracién de encofrado.
La vibracion se aplicara en el lugar en que se colocé el hormigdén y deberd completarse en un
plazo maximo de 15 minutos a partir de la colada del hormigdn en los encofrados. Deberan
tomarse las medidas necesarias para evitar que las armaduras y elementos empotrados en el
hormigdn sean desplazados. Sera de aplicacion lo establecido en 10.2.4. de CIRSOC 201.

J) Curado y proteccion:

Antes de iniciar la colada del hormigdén en los encofrados, los materiales y todo el equipo
necesario para la proteccidon y curado deberdn encontrarse en obra, en cantidades suficientes y
listas para su empleo. Estos materiales y equipos serdn sometidos a consideracion de la
Inspeccidn de Obra para su aprobacién. El hormigdn debera ser protegido durante la primera
etapa del endurecimiento contra los efectos perjudiciales de la luz solar, vientos secos, frio o
lluvia. La proteccidn se aplicara tan pronto como sea posible después de terminar la colada, y
cuando el hormigdén haya endurecido lo suficiente como para que su superficie no resulte
afectada por uno o mas de los siguientes métodos:

1) El hormigdn sera mantenido constantemente mojado durante 7 (siete) dias.

2) De no ser mojado completamente, el hormigdon serd cubierto con una capa de papel
impermeable aprobado o una membrana plastica mantenida en contacto con el hormigdn
durante 7 (siete) dias.

3) Para la proteccién contra la accion de las bajas temperaturas, se tendran en cuenta las medidas
especificadas en parrafos 10.3.1. e) de CIRSOC 201.

Hormigonado en condiciones climaticas adversas:

1) Hormigonado en tiempo frio:
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Para estas especificaciones se considera tiempo frio, a los efectos de la ejecucidn del hormigdn,
cuando la temperatura media diaria sea menor de 52 C, durante mas de 2 (dos) o 3 (tres) dias
consecutivos.

Inmediatamente antes de su colado, el hormigén tendra las temperaturas minimas indicadas en el
cuadro 11.1.1. de CIRSOC 201. Después de su colada, el hormigdn serd protegido manteniéndolo
por encima de las temperaturas minimas en las condiciones especificadas en 10.3.1. e) y 11.1.2.
de CIRSOC 201.

No se permitira iniciar las tareas de colada del hormigdn sin que la Inspeccién de Obra haya
verificado la existencia en la obra de los elementos necesarios en cantidad suficiente para
proteger el hormigon.

2) Hormigonado en tiempo caluroso:

Se entiende por tiempo caluroso aquel en el cual la temperatura del aire ambiente a la sombra y
lejos de toda fuente artificial de calor, sea mayor de 302 C. En épocas de alta temperatura se
llevara un control de ésta, de la humedad relativa ambiente y de la velocidad del viento. Cuando
cualgquier combinacidn de estos parametros climaticos sea susceptible de perjudicar la calidad del
hormigdn, provocar su agrietamiento e impida efectuar las tareas de colado del hormigdn en
forma adecuada, éstas serdn interrumpidas. Cuando no sea necesario recurrir al extremo anterior
se procederda a humedecer los moldes, encofrados y las pilas del arido grueso, a una colada y
terminacion rapida del hormigdén. El curado se iniciara tan pronto como el hormigén haya
endurecido suficientemente. Las operaciones de colado del hormigén se realizaran
preferentemente durante la tarde o la noche.

K) Desencofrado:
Las operaciones de desencofrado de las estructuras de hormigén sélo podran realizarse cuando
éste tenga la resistencia suficiente para soportar su propio peso y las cargas accidentales que

ocasionen las operaciones de desencofrado de modo de no producir dafios ni deterioros. El
desencofrado se iniciara después que la Inspeccién de Obra lo haya autorizado.

Unidades de Obra:
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RUBRO 4 - CUBIERTA

DESARME DE CUBIERTA EXISTENTE:

Se desarmara la seccién de la cubierta que se intercepta con la losa de azotea a ejecutar, tal
como indican los planos. El desarme incluird la chapa, aislacién y correas.

Asi mismo, se realizardn todos los trabajos necesarios para empalmar la cubierta existente con la
ampliacion sobre nueva losa. Todos los trabajos y materiales necesarios para la correcta

ejecucién serdn cotizados en este item.

ZINGUERIA, CANALETA

Se proveera toda la zingueria necesaria para resolver los encuentros de la losa, nivel + 7,22 mts,

con la cubierta de chapa existente.

Asi mismo se colocaran las canaletas que recojan el agua de lluvia, de acuerdo a los planos.

Toda la chapa a utilizar serd calibre 20.

Unidades de Obra:

4.1. Desarme de cubierta existente

4.2 - Zingueria/ canaletas

RUBRO 5 - ALBANILERIA

MAMPOSTERIAS

Especificaciones generales:

Todos los materiales a incorporar y a utilizar en los trabajos serdn de primera calidad y de

primer uso. Los materiales perecederos deberan llegar a la obra en envases adecuados.
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La Inspeccién de Obra se reserva el derecho de rechazar aquellas marcas que no responden a
las caracteristicas de calidad requeridas en el presente P.E.-T. que no estuvieran
suficientemente acreditadas en plaza.

MATERIALES:

° Ladrillos ceramicos huecos:

Los ladrillos huecos, denominados de tipo cerdmico, estaran constituidos por una pasta fina,
compacta, homogénea, sin estratificacion, y no contendran nucleos calizos. Tendran 2, 4, 6 o
mds agujeros, pero siempre fabricados con arcillas elegidas, bien prensados y cocidos. Se
rechazardn las partidas que presenten un 10% de descarte. Serdan de 12 x 18 x 33 cm
fabricados con arcillas elegidas, bien prensados y cocidos, extremadamente compactos y de
caras suficientemente rusticas tal que aseguren adherencia con el mortero de asiento, como
asi también con los revoques. No tendran rajaduras ni deterioros que afecten su conveniente
utilizacion. Serdn procedentes de fabricas reconocidas y acreditadas en plaza y de marcas
aceptadas por la Inspeccién de Obra. En probetas constituidas por dos medios ladrillos unidos
con cemento Portland daran una resistencia a la rotura por comprension de 120 Kg. /cm?.

Seran de aplicacion las normas IRAM 12.518 y 12.566.

° Cal Hidraulica hidratada.

La cal hidrdulica procedera de fabricas de marca acreditada en plaza y serd de primera calidad.
Deberd ingresar a la obra en bolsas de papel o a granel. Los envases estaran provistos del sello
de fabrica de procedencia.

Seran de polvo impalpable que no deje mds de 1% de residuo sobre tamiz de 900 mallas por
cm. Su peso especifico serd de 2,60 a 2,70 Ton/m? y su fraglie deberd comenzar dentro de hora
y media de hecho el mortero y terminar en las treinta (30) horas sucesivas.

La resistencia minima a la rotura por compresién de un mortero compuesto por una (1) parte
de cal y tres (3) de arena mediana después de veintiocho (28) dias de inmersién en agua,
deberd exceder los 25 Kg/cm?.

Una vez ingresadas las bolsas de cal a la obra deberan ser depositadas y almacenadas al abrigo
de la intemperie evitando humedades.
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El Contratista debera rehacer totalmente las superficies revocadas si en algin momento
aparecieran ampolladuras debido a la posterior hidratacidn de los granulos por un defectuoso
proceso de fabricacion.

Serdn de aplicaciéon las normas IRAM 1.508, 1.516, 1.629 y 1.695.

° Cal Aérea hidratada en polvo.

Cumpliran con los mismos requisitos generales indicados en el articulo precedente.

Seran de aplicacion la norma IRAM 1.626.
° Cemento de Albaiiileria.

Sélo se permitird el uso de cemento de albaiileria de marcas reconocidas en plaza.

Seran de aplicacidon las normas IRAM 1.679 y 1.685.

° Adhesivo para cerdmicos.

Sélo se permitira el uso de adhesivos para cerdmicas de marcas reconocidas en plaza.

Seran de aplicacion las normas IRAM 1.751, 1.752, 1.756 y 1.760.
° Hidréfugos.

Sélo se permitird el uso de hidréfugos de marcas reconocidas en plaza.

Seran de aplicacidon las normas IRAM 1.572 y 1.590.

° Cemento Portland.

Sera el normal comun, aprobado.

En cualquier caso, el cemento serd fresco y en envases originales, debiendo rechazarse aquel
gue haya tomado humedad o contenga partes aglutinadas.

Se lo almacenara en locales cerrados bien secos, sobre pisos levantados y aislados del terreno
natural.

La Inspeccién de Obra, desde su recepcién o ingreso a la obra hasta la conclusion de los
trabajos efectuara los ensayos de calidad que crea necesarios, por medio de analisis fisicos y
mecanicos de laboratorio, desechando aquellas partidas que no cumplan con la calidad
exigida.
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Ademas de las revisiones que la Inspeccion de Obra crea oportuno realizar directamente,
podrd exigir al Contratista que haga comprobar en un laboratorio que la Inspeccién de Obra
designe, la naturaleza y buena calidad del cemento por medio de ensayos o andlisis quimicos,
mecanicos o fisicos pertinentes.

Todo cemento grumoso o cuyo color esté alterado sera rechazado y debera ser retirado de la
obra dentro de las cuarenta y ocho (48) horas de notificado el Contratista por la Inspeccion de
Obra. Igual temperamento se deberd adoptar con todas las partidas de la provision de
cemento que por cualquier causa se averien o deterioren durante el curso de los trabajos.

La calidad del cemento cumplird con las normas IRAM 1.503, 1.504,1.612, 1.614, 1.615, 1.616,
1.619a1.624,1.634,1.635, 1.643y 1.656.

° Arenas.

Seran de constitucién eminentemente cuarcitica; limpias; de granulometria adecuada a cada
caso, y no contendrdn sales, sustancias organicas ni arcilla adherida a sus granos. Si la arcilla
estuviera suelta y finalmente pulverizada, podrd admitirse hasta un 5% en peso sobre el total.

En las partes donde queden paramentos expuestos (con o sin tratamiento especial), una vez
iniciados los trabajos con una calidad y granulometria de arena definidos, no podra cambiarse
los mismos, salvo autorizacion expresa de la Inspeccion de Obra.

La arena cumplira con las normas IRAM 1.505, 1.509, 1.520, 1.525, 1.633 y 1.682.

° Canto rodado piedra partida o cascote para contrapisos.

El canto rodado sera limpio y de tamafio adecuado para cada caso.

Podra utilizarse piedra partida artificial para contrapisos producto del quebrantamiento de
roca granitico basaltica, previa conformidad de la Inspeccion de Obra.

Los agregados gruesos cumplirdn con las normas IRAM 1505, 1509, 1525, 1548, 1556, 1567,
1568, 1644, 1649.

Los cascotes de trituracion de ladrillos comunes bien cocidos deberdn ser limpios, no se
permitirdn restos de yeso, madera o tierra en su composiciéon. No se permitird el uso de
cascotes provenientes de demoliciones de hormigones fabricados con piedras graniticas o
canto rodado. No se permitira el uso de cascote llamado "tipo mezcla".

° Morteros y hormigones.
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Salvo indicacién expresa en contrario, los morteros y hormigones serdn dosificados en
volumen de materia sueltay seca.

La proporcién de agua para amasado de morteros no excederd en general de un veinte por
ciento (20%) del volumen de materiales secos, debiendo reajustarse dicho porcentaje, en
forma apropiada, segin la parte de la obra a ejecutar. La relacién agua-cemento para
hormigones, se adecuard en cada caso, segun las resistencias que se especifiquen para los
mismos.

La elaboracion de mezclas y hormigones serd exclusivamente mecanica, dosificando las
proporciones de sus componentes, en recipientes adecuados.

No se fabricard mas mezcla con cal que la que debe usarse durante cada jornada, ni mas
mezcla con cemento que la que vaya a emplearse dentro de las dos horas de su fabricacién.

Igualmente se desecharad sin siquiera intentar ablandarla, toda mezcla con cemento que haya
empezado a endurecer sin haber sido empleada.

Especificaciones particulares.

e Formasy Dimensiones:

A.- Toda clase de mamposteria, respondera exactamente a las indicaciones detalladas en los
planos, tanto en planta como en elevacidn.

B.- Queda absolutamente prohibido hacer engrosamientos ulteriores por medio de aplicacién
de revoques de un espesor mayor al prescripto.

e Trabazon:

A.- Los ladrillos, sea cual fuere el tipo de ellos, se colocardn trabados en juntas
desencontradas; deberd mantenerse una perfecta horizontalidad, como asi también plomo y
coincidencia en la correspondencia y alternancia de juntas verticales.

B.- No se permitird el empleo de medios ladrillos, salvo los imprescindibles para su trabazon.
Se prohibe el uso de cascotes.

® Penetraciones:

A.- La penetracién de muros, en el cruzamiento de los mismos, se hard en todas las hiladas,
guedando prohibido el sistema de “trabar” por uniones alternadas.

e Empalmes:
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A.- En los lugares donde resulte necesario y seguin el reglamento INPRES-CIRSOC 103, sin
indicacion expresa en contrario, el empalme de muros o tabiques, con otras estructuras, sera
logrado mediante su vinculacién a las mismas por introduccién de hierros redondos comunes.

B.- En la operacién de vinculacién aludida, se tendra extremo cuidado de no afectar partes de
las estructuras de hormigdén armado destinadas a quedar aparentes.

C.- En todo muro o tabique, que deba elevarse hasta empalmar en su nivel superior con
estructuras de hormigén armado o de otra clase, deberd detenerse su elevacién dos hiladas
antes de su nivel definitivo, para completar las mismas recién después de quince (15) dias,
acufiando los ladrillos perfectamente con mortero tipo 3.

e Humedecimiento y protecciones:

A.- Los ladrillos porosos serdn mojados convenientemente a medida que se proceda a su
colocacion.

B.- En épocas de mucho calor, el muro en construccién, deberd mojarse abundantemente
varias veces en el dia, a fin de evitar resecamiento del mortero.

C.- Durante épocas de frios excesivos o heladas, el Contratista proveerd lo necesario para
evitar el efecto de esas acciones sobre la mamposteria recubriéndolas con lonas, tablones,
esteras, etc., en forma satisfactoria a juicio de la Inspeccion de Obra.

e Encadenados:

En caso que la mamposteria requiera enmarcados o refuerzos no previstos o indicados en
planos de estructuras, éstos se dispondrdn conforme a detalles de planos empleando
hormigdn, armado con hierro redondo comun o aleteado segun corresponda y conforme al
reglamento INPRES-CIRSOC 103, o de acuerdo a instrucciones impartidas por la Inspeccién de
Obra.

® Vanos:

A.- Todos los vanos serdn adintelados conforme al reglamento INPRES-CIRSOC 103 con
hormigdn, reforzado con armadura de hierro redondo comun, dispuesto en cantidad y formas
segun detalles que el Contratista sometera para todos los casos a la aprobacion previa de la
Inspeccién de Obra.

Dichos dinteles apoyaran sus extremos en la longitud que se establezca para cada caso, pero
nunca menos de 0,20 m.
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e Trabajos complementarios:

El Contratista estard obligado a realizar a su costa y cargo, aquellos trabajos que hacen a la
correcta ejecucion y terminacion de las obras de albafileria, aunque los mismos no hayan sido
especificamente determinados en la documentaciéon correspondiente, como ser: dinteles y
estructuras de refuerzo de hormigdn armado, anclajes, fijacion de tacos, reparaciones que
dieran lugar las instalaciones complementarias, amurado de accesorios, etc.

. Mamposterias:

En todos los casos, al levantar la mamposteria se colocaran simultdaneamente los premarcos y
herreria en general, empleando insertos y mortero de cemento 1:3, para amure o
macizamientos primarios segin corresponda.

° Ejecucion de las mamposterias:

Las paredes de mamposteria se ejecutaran en los lugares indicados en los planos, de acuerdo a
las reglas del arte sin alabeos ni resaltados que excedan las tolerancias de las medidas de los
ladrillos.

Esta prohibido el empleo de medios ladrillos, con excepcion de los necesarios para la correcta
trabazoén y en absoluto el uso de cuartos. Las medias piezas seran cortadas a maquina.

Los paramentos de los muros se levantaran empleando la plomada, el nivel, las reglas y los
hilos de guia, a fin de que todas las hiladas de ladrillos resulten bien horizontales y de trabazoén
perfectamente aplomadas.

Los ladrillos serdan convenientemente mojados antes de su colocacién en la pared.

Las juntas verticales se alternardn en cada junta horizontal y mantendran alternativamente su
posicion vertical.

Las paredes que deban ser trabadas deberan levantarse simultdneamente y a nivel para
regularizar su asiento, debiendo efectuarse las trabas en todas las hiladas de las cruces.

Se reforzardn con encadenados de hormigdn segun se indique, todos aquellos tabiques que no
lleguen hasta el cielorraso, o que aunque llegan no tengan las condiciones de estabilidad
requeridas.

Si se colocaran dinteles sobre las carpinterias o vanos, ellos seran, salvo especificacién en
contrario, de hormigén con un ancho del tabique de mamposteria y de 0,20 m de alto,
armados con 4 hierros del 8 mm de didmetro y estribos de didmetro 6 mm cada 0,20 m. Los
dinteles excederan el ancho del vano o carpinteria en 0,20 m para cada lado de las jambas.
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Mientras se estan construyendo las mamposterias de elevacién, deberan quedar colocados los
marcos o premarcos de las carpinterias, asegurando perfectamente sus grampas con mortero
de cemento 1 parte de cemento; 3 partes de arena mediana y se efectuara el colado si asi lo
requiere el tipo de marco, con el mismo tipo de mortero, pero diluido, asegurandose que
gueden perfectamente llenados todos los huecos, ya se trate de jambas o umbrales.

La colocacidon de las carpinterias deberd efectuarse prolijamente revisando los niveles y
plomos antes de proceder a sus fijaciones.

Todos los tacos que se necesiten para sujetar zdcalos, varillas y revestimientos, etc., serdn de
madera dura de forma trapezoidal y alquitranado en caliente, con grampas. Se cuidara en la
colocacién de no dafiar las capas aisladoras. El mortero para la fijacion de los mismos sera: 1
parte de cemento; 3 partes de arena mediana.

Todos los trabajos de albafiileria deberan ejecutarse dando estricto cumplimiento a las normas
establecidas por el Cédigo de Edificacién del Partido en el que se implante el proyecto.

Los morteros seran elaborados mecanicamente con mezcladoras en perfecto funcionamiento.
En determinados trabajos podrd emplearse la elaboracién a mano, pero deberd solicitarse
previamente la expresa autorizacidon de la Inspeccién de Obra. En este caso, la mezcla de los
componentes se hara sobre una cancha metdlica u otro piso impermeable y liso, aceptado por
la Inspeccion de Obra. Cuando en la preparacion de la mezcla se use cal en polvo o cementos
de albaiiileria, se deberd mezclar previamente en seco con la arena, hasta obtener un conjunto
bien homogéneo y de color uniforme. Luego se agregard el agua necesaria paulatinamente. La
proporcién de agua necesaria para el amasado no excederd en general del 20% del volumen.

Se fabricard solamente la mezcla de cal que deba usarse en el dia y la mezcla de cemento que
vaya a emplearse dentro de la misma media jornada de su fabricacion. Toda mezcla de cal que
hubiere secado y que no pudiere volverse a ablandar con la mezcladora sin afiadir agua, sera
desechada. Igualmente se desechara sin intentar ablandarla, toda mezcla de cemento que
haya empezado a endurecer.

° Empalmes y anclajes de paredes y tabiques

A fin de asegurar la perfecta trabazén de las paredes y tabiques con la estructura resistente. En
todos los casos y lugares donde los tabiques o paredes de mamposteria deban empalmarse
con muros o columnas de hormigdn se asegurard su vinculacién mediante la colocacién de
pelos de hierro redondo de didmetro 8 mm. y 1 m de largo colocados en toda su altura cada 50
cm. por lo menos. Estos pelos se colocaran en el hormigén agujereando los encofrados por
medio de mechas adecuadas previa la colada del material, en forma de que queden
totalmente adheridas al hormigdn de la estructura al fraguar.
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Estas normas son validas aun para aquellos planos generales o de detalles en que no se haya
especificado expresamente. En tales casos, la Contratista, si corresponde debera presentar a la
Inspeccidn de Obra para su aprobacion, el detalle de los arriostramientos o trabas que no se
hubieran indicado y que fuera necesario realizar de acuerdo a las normas a aplicar.

° Fijacién de ménsulas y muebles

Para fijar alacenas, ménsulas, etc. se deberdn emplear tarugos convencionales de plastico, con
las recomendaciones descriptas anteriormente. Las mesadas se colocaran sobre ménsulas de
hierro atornilladas a los muros.

. Pases y orificios

La Contratista deberd ocuparse e incluir en su oferta de la ejecucion y apertura de canaletas,
orificios para el pasaje de cafierias en obras de albafiileria y hormigén. Todas las cafierias a
alojarse en el interior de dichas canaletas, se fijardn adecuadamente por medio de grapas
especiales colocadas a intervalos regulares.

Los pasos y canaletas de grandes dimensiones que atraviesen partes principales de la
estructura o albafiileria, deberdn ser previstos y/o practicados exactamente por la Contratista
en oportunidad de realizarse las obras respectivas, siendo éste responsable de toda omision en
tal sentido y de toda obra posterior necesaria.

TRABAJOS A EJECUTAR:

5.1. Mamposteria de ladrillos huecos de espesor 0,18 m:

Esta unidad corresponde a la ejecucion de la totalidad de los muros del nucleo en sus dos
niveles. Se ejecutara con ladrillos huecos de 18 x 18 x 33 cm. Las hiladas se tiraran
horizontalmente a hilo y nivel.

Las juntas verticales serdn regularmente alternadas, de acuerdo a la traba, serdn
perfectamente aplomadas. Estaran prolijamente descarnadas en el momento de levantarse la
mamposteria, no llenando todo el lecho con mezcla a fin de que el exceso de ésta no refluya.
Se usara mortero cal hidraulica reforzada %:1:4

Las juntas horizontales tendran un espesor de 20 mm y en general se practicara una ligera
compactacién del mortero con herramientas apropiadas a fin de evitar posibles contracciones
y agrietamientos.

Las juntas verticales trabadas, seran perfectamente aplomadas.
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Se colocaran ademds cada 4 hiladas 2 barras @ 6.
Estos muros seran revocados, considerado esto en el rubro correspondiente.

Nota: En todos los casos, al levantar la mamposteria se colocardn simultdneamente los
premarcos y herreria en general, empleando insertos con mortero de cemento 1:3, para
amure o macizamientos primarios segun corresponda y/o la colocacién de marcos metalicos,
asi mismo en estos item esta incluida la ejecucién de los dinteles. Todos los marcos de chapa
doblada se rellenaran durante su colocacién, con mortero de cemento, sin cal, para evitar
oxidaciones; si hubiera umbral de chapa, este se rellenard con anterioridad con mortero de
cemento.

Unidades de Obra:

5.1. Mamposteria de ladrillos huecos de espesor 0,18 m.

RUBRO 6 - AISLACIONES

Especificaciones generales:

Estan incluidas en este rubro todas las aislaciones horizontales y verticales a llevarse a cabo en
la obra.

Se tendra especial cuidado en el respeto a los niveles indicados en planos, o en su defecto, en
las posiciones correctas que el Contratista deberd asignar a las capas aisladoras, previa
aprobacion de la Inspeccién de Obra.

Como complemento de las precauciones normales del trabajo se establece que durante la
ejecucion de cualquier tipo de aislacion hidraulica, no se podra transitar sobre las mismas.

Cuando inevitablemente deban interrumpirse los trabajos por razones de horario de labor, y se
esté ejecutando un manto cementicio se hara un rebaje de la longitud de 0,60 m, especificada
para empalme, solapando dicha longitud con un nuevo manto cementicio y continuando con el
mismo sin producir resalto alguno. Se asegurara la adherencia en la longitud de solapado
mediante prolija limpieza y lavado con solucién de &acido clorhidrico diluido en agua
(proporcion 1:20) y posterior enjuague a fondo con agua limpia; ademas se regulara la relacion
agua-cemento, para evitar toda contraccion por fragiie

6.1 Hidréfuga horizontal sobre terreno natural y sobre platea
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Como aislante de la humedad sobre el terreno natural, bajo la platea, se colocard una lamina
de polietileno de 200 micrones de espesor, considerando solapes como minimo de 10 cm.

Asimismo, a fin de asegurar la continuidad de la aislacién horizontal y vertical se colocard
sobre la platea una lamina de polietileno de 200 micrones de espesor, considerando solapes
como minimo de 10 cm, ver detalle en plano

Sobre el contrapiso se ejecutara una capa aislante con mortero cementicio hidréfugo 1:3 en
espesores no menores de 1,5 cm.

6.2 Capa Aisladora horizontal tipo cajén:

La capa horizontal serd doble de tipo “cajon” y se colocara en todos los muros, de forma
continua y unida con las capas verticales.

Se ejecutard con mortero cementicio hidréfugo 1:3 y una vez fraguada se le aplicard dos
manos de asfalto frio y una carga de arena como mordiente.

Esta capa aisladora tendra un espesor de 2,5 cm y se colocard con esmero y sin interrupcién
para evitar por completo filtraciones y humedades.

A su vez ambas capas horizontales seran unidas entre si por una vertical de cada lado
formando un “cajon hidraulico”.

La capa aisladora horizontal superior, se ejecutara 10 cm. por encima del nivel de piso interior
terminado, y antes de la ejecucién de la mamposteria en elevacion, se pintara con una mano
de asfalto modificado con incorporacién de caucho y asfaltica en caliente.

No se continuard la albafileria hasta transcurridas 24 hs. de aplicada la capa aisladora.

6.3 Azotado hidréfugo vertical:

Se aplicard un revoque impermeable sobre la cara externa del muro exterior de ladrillo hueco
de 0,18 mts.

Dicha capa hidrdfuga se unird con la capa “horizontal” para evitar posibles filtraciones.

Se ejecutara con mortero cementicio hidréfugo 1:3

e 1 parte de cemento
e 3 partes de arena mediana
e 1 Kg. hidréfugo batido con cada 10 litros de agua

6.4 Aislacidon e impermeabilizacion sobre losa de hormigdn.
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Este rubro comprende las tareas especificadas para una correcta ejecucién de la cubierta sobre
la losa de la caja de ascensor.

Particularmente en los casos de membranas asfdlticas, el transito se limitard al minimo
indispensable, exclusivamente con calzado que tenga suela de yute o de goma. No se permitira
transitar innecesariamente en los techos, ni tampoco debera almacenar otros materiales en
ellos, que no sean los especificamente utilizables para los trabajos relativos a cubiertas de
techo.

Al terminarse cada trabajo ejecutado en los techados, se recogeran y retiraran los desperdicios
y materiales sobrantes dejando las membranas aislantes perfectamente limpias, cuidando muy
especialmente la liberacion de clavos o cualquier otro material adherido.

En la unién de las membranas de aislacién hidraulica con las bocas de desaglie
correspondientes a embudos pluviales, se haran penetrar las mismas dentro de los embudos
en forma de establecer un perfecto cierre hermético, y se duplicard la ejecucién de la
membrana hidrdulica, a manera de refuerzo, abarcando hasta 1,00m en ambos sentidos.

Se dispondran todos los elementos de encuentros necesarios para la completa terminacién de
cubiertas en general, como ser babetas, zécalos, guarniciones, platabandas, cenefas,
curpentinas o sean imprescindibles para la correcta terminacidn de los trabajos.

Todos los conductos, tubos, chimeneas y cualquier otro elemento que atraviese las cubiertas y
emerja del techo, irdn provistos de babetas y guarniciones que garanticen una perfecta
proteccion hidraulica.

Cuando inevitablemente deban interrumpirse los trabajos por razones de horario de labor, se
deberan dejar libres y convenientemente protegidas las capas constitutivas de las membranas,
en un ancho no menor de 0,60m para cada una de ellas, a fin de asegurar un posterior correcto
empalme. Se hard un sellado de toda la linea de interrupcién, constituido por una mano de
asfalto en frio, prosiguiendo luego con la colocacién de la membrana.

Componentes de la aislacion:

a) Poliestireno expandido:

Se utilizaran placas de poliestireno expandido, espesor de 30 mm., de una densidad 15 kg/m3,
con el objeto de no sobrecargar la estructura existente.

Irdn pegadas a la losa con una mano de pintura asfaltica, en frio.
b) Contrapiso alivianado de arcilla expandida:
Se especifica y mide en A 8.
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c) Carpeta de nivelacion:
Se especificay mide en A 8.
d) Membrana asfaltica:

Se colocara una membrana asfaltica aluminizada termosellable pegada totalmente al
sustrato con soldador a llama, previa limpieza de la carpeta y aplicacién de una emulsién
asfaltica.

La membrana deberd cumplir con las siguientes especificaciones:

1. Espesor: 4 mm. minimo.

2. Masa nominal: 3 Kg. /m?2.

3. Dimensiones del rollo: 20 x 1 m.

4, Refuerzo fibra de vidrio: 60 g/m?2.

5. Terminacién cara superior: aluminio.
6. Terminacién cara inferior: polietileno.

Se deberan tener en cuenta el correcto solapado de forma tal que coincidan los bordes
longitudinales en la zona del soldado. Durante la operacién de soldado debera controlarse a
los operarios para lograr la perfecta fusion de ambas membranas. Su almacenamiento se
realizard en forma vertical apoyando el rollo sobre el lado contrario a la banda de solape.

Los rollos deberan ser resguardados de la intemperie y aislados de la humedad.

Solapado de Membranas:

Cuando inevitablemente deban interrumpirse los trabajos se deberan dejar libres vy
convenientemente protegidas las capas constitutivas de las membranas, en un ancho no
menor de 0,60 m. para cada una de ellas, a fin de asegurar un posterior correcto empalme. Se
hard un sellado de toda la linea de interrupcién, constituido por una mano de asfalto en frio,
prosiguiendo luego con la colocacién de la membrana.

Encuentros con embudos pluviales:

En la unién de las membranas de aislacién hidraulica con las bocas de desaglie
correspondientes a embudos pluviales, se haran penetrar las mismas dentro de los embudos
en forma de establecer un perfecto cierre hermético, y se duplicarda la ejecucion de la
membrana hidraulica, a manera de refuerzo, abarcando hasta 1,00 m. en ambos sentidos.

Pruebas hidraulicas:
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° Cada uno
de los pafos que componen las cubierta sera probado hidrdulicamente una vez completada la
membrana.

° Para ello se
taponara los desagtlies del pafio en ensayo y se inundard el mismo con la maxima altura que
admite la capacidad portante de las estructuras resistentes; la altura del agua no podra ser
inferior a 0,10m.

° El ensayo se
prolongara no menos de 8 horas.
° Mientras se

realice el ensayo, el Contratista mantendra en obra una guardia permanente, para desagitar
inmediatamente en caso de producirse filtraciones.

Ejecucidn:
La secuencia de los trabajos sera la siguiente:
° Aislacion térmica de poliestireno expandido de 3 cm. de espesor pegada a la losa con

una mano de pintura asfaltica en frio. Sobre dichas placas se ejecutard un contrapiso
alivianado de arcilla expandida. ( cotizada en este item)

° Contrapiso alivianado con pendiente ( cotizado en 8.4)
° Carpeta de nivelacién espesor minimo 2,5 cm ( cotizado en 8.5)
° Membrana asfaltica con terminacién de aluminio. ( cotizada en este item)

Se colocarda membrana asfaltica termosellable pegada totalmente al sustrato previa limpieza
del contrapiso y aplicacién de emulsidn asfaltica y posterior a esta, asfalto en caliente a razén
de 1,5 kg/m>2. Posteriormente se extenderan los pafios de membrana que seran pegados al
asfalto en su totalidad con soldador a llama. Se deberd tener en cuenta el correcto solapado de
forma tal que coincidan los bordes longitudinales en la zona del soldado.

No se permitiran otros métodos de unién que los especificados por el fabricante de la
membrana. Durante la operacion del soldado deberd controlarse a los operadores para logra la
perfecta fusién de ambas membranas.

Se respetaran las pendientes hacia los embudos.

Su almacenamiento se realiza en forma vertical apoyando el rollo sobre el lado contrario a la
banda de solape.

Los rollos deberan ser resguardados de la intemperie y aislados de la humedad.

NOTA IMPORTANTE
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La Contratista debera presentar una garantia escrita por el término de cinco (5) afios referente
a la estanqueidad de la impermeabilizacidn ejecutada.

Del mismo modo presentard a su vez una garantia escrita y por el mismo tiempo, de la
Empresa proveedora e instaladora de dicho tratamiento hidrdulico que debe exigir la Empresa
Contratante.

En todos los casos se deberdan cumplimentar los requerimientos de las Normas IRAM
especificas para la zona bioambiental pertinente. Deberd presentar Detalles Constructivos y
Especificaciones, incluyendo los célculos de Transmitancia Térmica y Riesgo de Condensacion,
tanto para muros como para techos, de los edificios caracteristicos.

6.5 Juntas de Dilatacion en medianeras:

La junta de dilatacion es un elemento que permite los movimientos relativos entre dos partes
de una estructura o entre la estructura y otras partes con las cuales trabaja, ya que debido a
los cambios de temperatura los materiales de la construccidn se dilatan y se contraen, ademas
que, en caso de carecer de la junta de dilatacidn, este espacio se ira llenando progresivamente
de suciedad y, como el agua proveniente de las lluvias correrd por la misma, es origen de
filtraciones y humedades en los edificios. También tienen la finalidad de evitar fisuras, grietas y
desprendimientos.

Es decir, que materializaremos las juntas de dilatacidn con el edificio principal con juntas
preformado marca SIKA, o calidad equivalente, de polietileno celular expandido (espuma de
polietileno), que colocado dentro de una junta previo a la colocacién del sellador, permite
obtener la seccion de junta adecuada, limitando la profundidad de la misma y evitando que el
sellador se adhiera al fondo.

SELLADOR

Unidades de obra:

6.1 Hidréfuga horizontal sobre terreno natural y sobre platea

30




UNIVERSIDAD TECNOLOGICA NACIONAL

FACULTAD REGIONAL CHUBUT
PLIEGO DE ESPECIFICACIONES

OBRA: NUCLEO VERTICAL- ASCENSOR TECNICAS

6.2 Capa Aisladora horizontal tipo cajén

6.3 Azotado hidréfugo vertical

6.4 Aislacidon e impermeabilizacidon sobre losa de hormigén

6.5 Juntas de Dilatacidn con el edificio existente

RUBRO 7 - REVOQUES

Especificaciones generales:

Los distintos tipos de revoques seran los que se especifican en cada caso en los Planos y
Planillas de Locales.

Los paramentos se limpiardn esmeradamente como asi también las juntas, raspando la mezcla
de la superficie, despreciando las partes no adherentes. Previamente a la aplicacidon de
cualquier revoque, deberdan mojarse convenientemente los muros a recubrir. Una vez
ejecutados los revoques se los mojara abundantemente en forma frecuente, en la medida
necesaria para evitar fisuras en los mismos.

Salvo los casos en que se especifique expresamente lo contrario, los revoques tendran un
espesor minimo de 1,5 cm en total, de las cuales entre 3 y 5 mm corresponderan al enlucido.

Los revoques no deberan presentar superficies alabeadas ni fuera de plomo, rebarbas u otros
defectos cualesquiera. Tendran aristas rectas.

Debe tenerse especialmente en cuenta que en aquellas paredes en que deben colocarse
revestimientos hasta cierta altura, y mas arriba revoque, este ultimo debe engrosarse hasta
obtener el mismo plomo que el revestimiento, logrando asi un paramento sin resaltos.

Para cualquier tipo de revoque, la Contratista preparard las muestras que la inspeccion
requiera hasta lograr su aprobacion.

Antes de comenzar el revocado de un local, la Contratista verificara el perfecto aplomado de
los marcos, ventanas, etc.; el paralelismo de las mochetas o aristas y la horizontalidad del
cielorraso.

Las aristas salientes por encuentro de dos paramentos interiores, llevaran bajo el revoque un
protector de aluminio, con una altura desde el zécalo hasta el cielorraso.
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También se cuidara especialmente la ejecucion del revoque a nivel de los zécalos, para que al
ser aplicados éstos, se enrasen perfectamente con la superficie revocada.

No se permitira revocar paredes que no hayan asentado completamente

Revoques gruesos o jaharros:

Sobre las superficies de las paredes de ladrillo se ejecutara el revoque grueso o jaharro con el
mortero apropiado de arena gruesa o terciada. Para que el revoque tenga una superficie plana
y no alabeada se procederd a la construccion de fajas a menos de 1 m de distancia entre las
que se rellenara con el mortero para conseguir eliminar todas las imperfecciones y deficiencias
de las paredes de ladrillo y la tolerancia de medidas.

Donde existan columnas, vigas o paredes de hormigdn que interrumpan las paredes de
mamposteria se aplicara sobre todo el ancho de la superficie del elemento de hormigén y con
un solape de por lo menos 30 cm. a cada lado del paramento interrumpido, una hoja de metal
desplegado.

A los efectos de asegurar el metal desplegado debera dejarse tanto en las estructuras de
hormigédn como en la mamposteria pelos de menos de 8 mm. Durante el proceso de
construccion.

Se revestiran las cafierias y conductores de cualquier fluido caliente con tela o cartén material
aislante permitido debidamente asegurado para evitar los posteriores desprendimientos del
revoque como consecuencia de la dilatacion por el exceso de temperatura.

El jaharro se terminard con peine grueso y rayado para facilitar la adherencia del enlucido. En
todos aquellos locales especificados en las Planillas de Locales y sobre cualquier pared o
estructura que no tenga prevista otra terminacion se hara este tipo de revoque.

Revoques finos o enlucidos:

Sobre los revoques gruesos se procedera a colocar los enlucidos o terminaciones que seran de
acuerdo a lo indicado en los planos en terminaciones a la cal, yeso, etc. Los enlucidos o finos
de terminacién tendran un espesor de 3 a 5 mm. Todo muro que no tenga indicada
especialmente su terminacidon se entiende debera terminarse con enlucido a la cal, u otra
terminacion equivalente a juicio de la Inspeccién de Obra

La arena sera previamente tamizada, para asegurar la eliminacidn de toda impureza y exceso
de material grueso. El enlucido a la cal se alisara perfectamente con fratds de madera. Luego
de efectuar el fratazado, se pasard un fieltro ligeramente humedecido, de manera de obtener
superficies completamente lisas, a satisfaccion de la Inspeccién. Una vez seco y fraguado, se
usara lija fina.
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En las paredes que sean afectadas por el canaleteo para el paso de las distintas instalaciones

complementarias, por el cambio de carpinterias, o por cualquier otra rotura, se realizard el

jaharro en el sector afectado, picandose el revoque fino o enlucido del sector aledafio a donde

se encuentre la rotura y rehaciendo el enlucido correspondiente, tratando de evitar cambios

de textura, igual criterio se adoptara en el caso de revoques fuera de nivel o plomo por

reparaciones anteriores, que se repararan, lijaran o picaran segln corresponda.

Especificaciones particulares:

7.1 Revoque completo fratasado al fieltro en muros interiores

Jaharro:

® Y parte de cemento
e 1 parte de cal aérea
e 3 partes de arena mediana

Enlucido:

e 1/8 parte de cemento
e 1 parte de cal aérea
® 2 partesde arenafina

7.2 Revoque exterior grueso, previo revoque hidréfugo, en caja de ascensor y muros de

carga de azotea

Jaharro bajo revestimiento acrilico

e Y parte de cemento
e 1 parte de cal aérea
e 3 partes de arena mediana

7.3 Revestimiento acrilico color a eleccién sobre hormigén armado y muro exterior:

Estaran revestidos con este revestimiento en color arena, el muro perimetral exterior y

estructura de la caja de ascensor o nucleo vertical. El color y textura sera ATENAS FINO H101

de acuerdo con catalogo de QUIMTEX o equivalente

Serd un revestimiento acrilico texturado en base a resinas acrilicas, aditivos plastificantes,

pigmentos y cargas minerales especiales, este revestimiento debe asegurar una superficie

totalmente impermeable y de excelente proteccidn contra los agentes atmosféricos.
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Se colocara directamente sobre el revoque grueso perfectamente alisado y curado durante 30
dias, serd tipo QUIMTEX, REVEAR, TARQUINI o calidad superior.

La contratista deberd hacer una muestra tanto del color como de la textura y no ejecutara el
trabajo hasta no ser aprobado por la inspeccién.

Unidades de Obra:

A 7.1. Revoque interior completo fratasado al fieltro en muros interiores

A 7.2 Revoque exterior grueso, previo azotado hidréfugo, en caja de ascensor y muros de
carga de azotea

A 7.3 Revestimiento acrilico color a eleccidn sobre sobre hormigén armado y muro exterior

de caja de ascensor.

RUBRO 8 — CIELORRASOS

Se llevard a cabo la colocacidn de cielorraso tipo Durlock en todos los locales, segun planos.

ESPECIFICACIONES GENERALES.

Para el armado de cielorrasos tipo Durlock se utilizaran placas de 12,5 mm de espesor que se
atornillen a la estructura. El acabado sera pintar.

CARACTERISTICAS DE LAS PLACAS A UTILIZAR

e Resistencia a los esfuerzos.

Los ensayos pertinentes, impacto sobre probeta vertical (Normal IRAM 11.596) y resistencia al
impacto de la bola de acero (Norma IRAM 11.596), han sido realizados en el Instituto Nacional
de Tecnologia Industrial (I.N.T.l.). La natural dureza de la roca de yeso, unida a la resistencia de
la celulosa de las laminas de recubrimiento, confiere a las placas una particular rigidez.

e Aislacion Térmica.

Presenta un coeficiente de conductibilidad térmica = 0,38 Kcal/m.h.eC.
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Con la incorporacidon de aislantes térmicos como la lana de vidrio u otros, en paredes
divisorias, cielorrasos y revestimientos de pardmetros, se cumplen las mds variables exigencias
desde el punto de vista térmico.

En los sectores de primer piso la aislacién térmica adicional serd un colchdn de lana de vidrio
espesor 30 mm con continuidad de colocacion.

e Aislacion Acustica.

El control del ruido es el primer medio para lograr un ambiente acustico satisfactorio. Este
puede ser controlado por absorcién del sonido y aislacion del mismo. La aislacién propiamente
dicha, es funcién de los elementos separatorios. Es aqui, donde las paredes de DURLOCK
muestran un excelente comportamiento acustico comparado con otros materiales
tradicionales, teniendo en cuenta su reducido peso.

La incorporacion de aislantes como la lana de vidrio o [dminas de plomo, permite obtener las
variantes de reduccidn acustica que se desean.

e Resistencia a la combustién.

Las placas DURLOCK son incombustibles porque su nucleo de yeso bihidratado retarda la
accion del fuego a causa de su composicidn cristalografica.

Al estar expuesta a la llama, el agua comienza a desprenderse lentamente.

Durante el proceso de evaporacidon, que se verifica del lado opuesto a la llama, se mantiene a
una baja temperatura.

Por no contar aun con un horno normalizado en el pais para obtener la curva normalizada
tiempo — temperatura y evaluar la resistencia al fuego, los ensayos realizados por el
Laboratorio loor Aanwending der Brandstoffen en Warmte — Overdracht de Gent, Bélgica por
la empresa Gyproc Benelux, cabecera del grupo empresario bajo norma NBN 713.000
(equivalente a la Norma ISO 834), han sido homologadas por el I.LN.T.l.,, en los cuales se
obtienen resistencias en 1 hora, 2 horas y alin mayores, con respecto al fuego.

ELEMENTOS ESTRUCTURALES.

e Montantes.

Parantes de chapa galvanizada N2 24, compuesto por dos alas de distinta longitud, 30 mm vy 35
mm y uno por alma de longitud variable: 34 mm, 53 mm, 69 mm o0 99 mm.
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Presenta perforaciones en el alma para el paso de cafierias.
Las alas son moleteadas para permitir la fijacidon de los tornillos autorroscantes.

Forma parte del bastidor al que se atornillan las placas en paredes, cielorrasos vy
revestimientos.

e Solera.

Elemento de colocacidn horizontal de chapa galvanizada N2 24, compuesta por dos alas de
igual longitud de 35 mm y por un alma de longitud variable: 35 mm, 54 mm, 70 mm o 100 mm.

La solera es un perfil guia que junto con los montantes formara el bastidor sobre el cual se
atornillara la placa. Se fija a pisos, losas y/o paredes.

e Perfil omega.

Perfil de seccién trapezoidal construido en chapa galvanizada N2 24 de 70 x 13 mm.

Se lo utiliza como clavadura en cielorrasos aplicados y revestimientos de muros.

e Fijaciones.

Se utilizaran tarugos Fisher, tornillos N2 6 o N2 8, clavos de acero para disparos para fijacion de
perfiles a losas, columnas o vigas de hormigdn o mamposteria.

Remaches pop para fijacion de montante con solera.

Tornillos tipo Parker con cabeza Philips, chatos, fresados, autorroscantes, galvanizados o
empavonados, para fijacion de montante con solera, de placa a estructura o de dos placas a
estructura.

e Elementos de terminacion.

Masilla: formuladas en base a polimeros de alta calidad. Permitiendo realizar terminaciones en
tabiques, cielorrasos y revestimientos para su posterior pintado, etc...

Adhesivo: en base a polvo a base de yeso y resinas plasticas.

Cinta de papel: consiste en una banda de papel celuldsico fibrado de alta resistencia a la
tensidon de 50 mm de ancho, premarcada al centro.

36




UNIVERSIDAD TECNOLOGICA NACIONAL

FACULTAD REGIONAL CHUBUT
PLIEGO DE ESPECIFICACIONES

OBRA: NUCLEO VERTICAL- ASCENSOR TECNICAS

Cantoneras: seran de chapa galvanizada N2 24 de 32 x 32 mm con nariz redondeada y angulo
ligeramente inferior a 909, con perforaciones para clavado y penetracidon de la masilla. Se
colocaran para proteger angulos salientes entre placas.

TRABAJOS A REALIZAR:

8.1/ 8.2 CIELORRASO JUNTA TOMADA SUSPENDIDO.
De acuerdo con lo que figura en planos, en este rubro, estard incluido el cielorraso de la sala

de maquinas del ascensor y el cielorraso del sector semicubierto. Corresponde incluir la
ejecucion de los huecos para la colocacién de artefactos de iluminacion, cajas, recuadros de
carpinterias en sanitarios de primer piso y office de planta baja, de acuerdo a los planos.

Estard compuesto por un entramado de perfiles metalicos de soleras (70 mm) y montantes (69
mm) a los que se atornillan las placas DURLOCK con tornillos autorroscantes N2 2 para chapa.
Los montantes se colocan separados cada 0,40 m. Para sujetar la estructura y reforzarla, se
colocan montantes o soleras en sentido transversal a ésta, actuando como vigas maestras. Se
colocan cada 1,20 m como maximo

La estructura se suspendera mediante velas rigidas distanciadas no mas de 1 metro, segun
normas del fabricante y célculo de los perfiles “C” s/célculo y Depto. Técnico Complementario.
Las velas rigidas serdn siempre montantes o soleras de chapa galvanizada n2 24, no
admitiéndose tensores, cantoneras, angulos de ajuste o alambre.

Las placas se fijaran a la estructura mediante tornillos autorroscantes T2 cada 25 a 30 cm.
como maximo.

El montaje de cielorraso se ejecutara preferentemente con una temperatura ambiente de mas
de 109C, y en ningun caso cuando ésta sea inferior a los 52C.

Las uniones entre placas se encintardn, recibiendo luego un masillado final, al igual que las
improntas de los tornillos, debiéndose respetar el tiempo dptimo de secado entre cada capa
de masilla aplicada. Las placas se dispondran transversalmente al sentido de las montantes y
las uniones entre si serdn alternadas, produciéndose juntas trabadas. Las placas seran
estibadas segun indicaciones del manual técnico, y siempre en locales secos y estancos que no
absorban humedad ambiente ni tampoco la humedad propia de la obra. En la etapa de
emplacado y masillado, la obra debe encontrarse totalmente cerrada con vidrios colocados y
en lo posible, ya finalizada la obra himeda. Para el tomado de juntas, se usaran cintas, primera
mano de masilla e impronta de tornillos, utilizar masilla de secado rapido (12 mano). Antes de
colocar la cinta, se deben rellenar las oquedades que resulten entre placas, de esta forma se
evita el rechupe de la cinta y facilita el masillado final.
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La masilla se aplica sobre la superficie seca de cinta en dos o tres manos debiendo estar
totalmente seca la superficie entre cada mano.

Las uniones tienen que quedar imperceptibles al tacto y a la vista quedando asi lista la
superficie para recibir la pintura.

Las aristas vivas se terminardn con cantoneras o dngulos de ajustes de chapa galvanizada N¢ 24
especialmente disefiados. El encuentro entre cielorraso y tabique se resolverd colocando una
bufia perimetral "Z" de chapa galvanizada N2 24 de 15 x 85 mm, prepintada blanca.

En los interiores se colocard la placa estandar tipo Durlock o material equivalente, mientras
gue en el semicubierto de salida de escape se usara la Placa Durlock Semicubierto o calidad
equivalente, que es una placa de yeso especialmente formulada con aditivos hidréfugos y
siliconas para resistir la humedad exterior. El nlcleo de yeso de estas ultimas tiene el agregado
de aditivos y cargas minerales que la hacen apta para aplicaciones en semi cubiertos.

Unidades de obra:

8.1 Cielorraso de placa de yeso junta tomada suspendido.

8.2 Cielorraso de placa yeso con aditivos hidréfugos, junta tomada suspendido en

semicubierto

RUBRO 9 — CONTRAPISOS, CARPETAS, PISOS Y ZOCALOS

CONTRAPISOS

Objeto de los trabajos

Los trabajos especificados en este rubro comprenden la totalidad de los contrapisos indicados
en planos, con los espesores alli especificados. Independientemente de ello, Contratista esta
obligada a alcanzar los niveles necesarios, a fin de garantizar las cotas de nivel definitivas
fijadas en los planos. Al construirse los contrapisos, debera tenerse especial cuidado de hacer
las juntas de dilatacidon que correspondan, aplicando los elementos eldsticos proyectados en
total correspondencia con los que se proyectaron para los pisos terminados.

Especificaciones Particulares:

38



UNIVERSIDAD TECNOLOGICA NACIONAL

FACULTAD REGIONAL CHUBUT
PLIEGO DE ESPECIFICACIONES

OBRA: NUCLEO VERTICAL- ASCENSOR TECNICAS

e Los rellenos y mantos para contrapisos, se ejecutaran segun las especificaciones que se
incluyen en esta Seccidn. Sus espesores y pendientes seran las mencionadas en planos vy
detalles; no obstante, se ajustaran a las necesidades que surjan de los niveles segun los planos
constructivos y/o las necesidades de obra. Las pendientes en todos los pisos perimetrales
exteriores a los edificios, se haran asegurando un adecuado escurrimiento del agua hacia
afuera.

e En general previo a su ejecucion, se procedera a la limpieza de materiales sueltos y al
eventual rasqueteo de incrustaciones extraias, mojando con agua antes de hormigonar.

e Asimismo, al ejecutarse los contrapisos, se deberdn dejar los intersticios previstos para el
libre juego de la dilatacidn, aplicando los dispositivos elasticos con sus elementos de fijacidon
proyectados, que constituiran los complementos mecanicos de las juntas de dilatacidn. Se
rellenaran los intersticios creados con el material eldstico prescripto, de comportamiento
reversible, garantizando su conservacion, o en el caso de diferir estos rellenos para una etapa
posterior, se concederd especial atencién a la clausura transitoria de las ranuras para
garantizar su limpieza.

® Se construiran con hormigones y morteros de acuerdo a lo que se establezca y con los
materiales que se especifiquen en cada caso y con las caracteristicas fijadas para cada uno de
ellos en el Pliego de Bases y Condiciones Generales del M.O.S.P.

El hormigdn sera algo seco y se colocard apisonando su superficie.

Al ejecutarse los contrapisos, se deberan dejar los intersticios previstos para el libre juego de la
dilatacion, aplicando los dispositivos eldsticos con sus elementos de fijacion, que constituyen
los componentes mecanicos de las juntas de dilatacién. Se rellenaran los intersticios creados
con el material elastico, de comportamiento reversible, garantizando su conservacion, o en
todo caso diferirse estos rellenos para una etapa posterior.

9.1 Contrapiso hormigon pobre reforzado sobre platea, espesor 0,10 m:

Para ejecutar los contrapisos se procedera de la forma siguiente:

° Se determinara con precision los niveles de terminacidn de los contrapisos, teniendo
en cuenta los espesores de carpetas y solados.

° El contrapiso se apoyara sobre una platea

° Bajo la platea, se ejecutard un compactado mecanico de tosca mezclado con un 15%

de cal en polvo. Se utilizard el material de relleno existente o el contratista aportara el
necesario. Este manto, una vez compactado, tendra un 100 % del Proctor Estandar T-99.

° Se colocaran las reglas para obtener los niveles establecidos, se enrasard y alisara de
acuerdo a las reglas de guia.

El dosaje para el hormigdn pobre sera:
(1/8) Una octava parte de cemento Portland 18 Kg.
(1) Una parte de cal hidraulica hidratada en polvo 63 Kg.
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(4) Cuatro partes de arena gruesa 0,412 m3
(8) Ocho partes de material granular 0,824 m3
° El contrapiso tendra un espesor de 15 cm, ver detalle en plano.

9.2 Contrapiso hormigdn pobre reforzado sobre terreno natural, espesor medio 0,20 m:

Para ejecutar los contrapisos se procederd de la forma siguiente:

° Se determinard con precisién los niveles de terminacién de los contrapisos, teniendo
en cuenta los espesores de carpetas y solados.
° Como subrasante se ejecutard un compactado mecdnico de tosca mezclado con un

15% de cal en polvo. Se utilizard el material de relleno existente o el contratista aportara el
necesario. Este manto, una vez compactado, sera de 20 cm de espesor.

. Se colocaran las reglas para obtener los niveles establecidos, se enrasara y alisara de
acuerdo con las reglas de guia.

El dosaje para el hormigén pobre sera:

(1/8) Una octava parte de cemento Portland 18 Kg.

(1) Una parte de cal hidrdulica hidratada en polvo 63 Kg.

(4) Cuatro partes de arena gruesa 0,412 m3.

(8) Ocho partes de material granular 0,824 m3

° El contrapiso tendra un espesor de 20 cm en solados exteriores, ver detalle en plano.

9.3 Contrapiso de hormigdn alivianado sobre losa de H2A2, espesor 6 cm:

Para los contrapisos que deban apoyarse sobre losas de hormigdn armado, se procedera a la
ejecucion de éstos en la forma siguiente:

° Se determinara con precision los niveles de terminacidn de los contrapisos teniendo en
cuenta los espesores de solados y carpetas.

° El espesor medio sera de 6 cm.

° El dosaje del hormigdn liviano utilizado sera:

(1) una parte de cemento Portland............cccevveennnen. 120 kg.

(1) una parte de cal hidraulica........cccccovveeeeciiveeeccirenn. 50 kg.

(8) Ocho partes de arcilla expandida..........c............. 1,050 m3,

40




UNIVERSIDAD TECNOLOGICA NACIONAL

FACULTAD REGIONAL CHUBUT
PLIEGO DE ESPECIFICACIONES

OBRA: NUCLEO VERTICAL- ASCENSOR TECNICAS

El tamafio maximo del agregado grueso sera de 20 mm. La resistencia caracteristica de rotura
a compresion a los 28 dias sera igual o mayor a 80 kg/ cm?2.

9.4 Contrapiso de hormigén alivianado sobre losa de H2A2 azotea espesor medio 0,10m:

Para los contrapisos que deban apoyarse sobre losas de hormigdn armado, sobre azotea, se
procedera para su ejecucion en la misma forma de los anteriores, siendo el espesor promedio
de 0,10 m.

9.5 Carpeta de nivelacion espesor 0,02m minimo:

Las carpetas de nivelacion se ejecutaran bajo solados de porcellanato.

También sobre el contrapiso mencionado anteriormente, sobre losa de H2A2 en azotea se
ejecutara una carpeta de nivelacion, la que se computara y cotizara en este item, tal como se
especifica en el item 5.4 Aislacién e impermeabilizacién sobre losa de hormigén.

Se procederd a la ejecucidn de las carpetas en la forma siguiente:

Se limpiardn los contrapisos y se le quitaran los cascotes sueltos.

Se colocaran las guias o reglas que aseguren el nivel requerido por planos.

El espesor minimo sera de 2 cm.

Previo humedecimiento del contrapiso se extenderd una carpeta de nivelacion
utilizando mortero de cemento 1:3.

° Se deslizaran sobre las guias reglas metdlicas que aseguren la nivelacién de la carpeta
suficientemente humedecida.

Se cuidard especialmente el correcto nivelado de las guias cuando las carpetas deban ser
planas y horizontales, o una exacta disposicion siguiendo las pendientes proyectadas, segun las
cotas de nivel a alcanzar. Se emplearan guias metalicas, sobre los que se deslizaran reglas
igualmente metalicas. Se terminaran fratasadas, o con la textura que se requiera.

SOLADOS:

Se construiran respondiendo a lo indicado en la Planilla de Locales, o en los Planos respectivos,
debiendo la Empresa ejecutar muestras de los mismos, cuando la Inspeccidn de Obra lo juzgue
necesario, a los fines, de su aprobacion. La superficie de los mismos, serd terminada en la
forma que en los documentos enunciados se establezca.

Antes de iniciar la colocacién de los solados, la Contratista debera solicitar a la Inspeccién de
Obra, por escrito, las instrucciones para la distribucion de los mosaicos, baldosas, etc., dentro
de los locales, para proceder de acuerdo a ellas y presentar la Contratista planos de despiece
para su aprobacion, en los casos que sea requerido.
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En los locales principales, en que fuera necesario ubicar tapas de inspeccidén, estas se
construiran de ex profeso de tamafio igual a una o varias piezas y se colocardn reemplazando a
estos, de forma que no sea necesario colocar piezas cortadas.

Queda estrictamente prohibida la utilizaciéon de piezas cortadas en forma manual.

Todas las piezas de solados, deberdn llegar a obra y ser colocadas en perfectas condiciones, en
piezas enteras, sin defectos o escolladuras y conservarse en esas condiciones hasta la entrega
de la obra, a cuyos efectos la Contratista arbitrara los medios de proteccién necesarios, tales
como el embolsado de las piezas o la utilizacidn de lonas, arpilleras o fieltros adecuados.

En oportunidad de la recepcién de la obra, la Inspeccién de Obra podrd rechazar aquellas
unidades que no reunan las condiciones antedichas, siendo de responsabilidad exclusiva de la
Contratista su reposicion parcial o total al solo juicio de la Inspeccién de Obra.

La Contratista deberd proveer, colocar, pulir, lustrar, etc., cuando corresponda los materiales
especificados, los cudles seran de la mejor calidad y presentaran un aspecto uniforme de color
y textura.

En general, los solados a colocar, respetaran las alineaciones y niveles establecidos en los
planos u ordenados por la Inspeccion de Obra.

En todos los casos las piezas del solado propiamente dicho penetraran debajo de los zdcalos,
salvo expresa indicacidn en contrario.

Todas las piezas de solados, deberan llegar a obra y ser colocados en perfectas condiciones, sin
defecto alguno:

1) A tal fin, el Contratista arbitrara los medios conducentes al logro de tales condiciones,
apelando incluso al embalado si esto fuera necesario, como asi también protegiéndolos con
lonas, arpilleras o fieltros adecuados, una vez colocados y hasta la recepcidn provisoria de las
obras.

2) Se desecharan todas las piezas y elementos que no cumplan las condiciones prescriptas,
corriendo por cuenta y cargo del Contratista, todas las consecuencias derivadas de su
incumplimiento, asi como el costeo que eventualmente pudiere significar cualquier rechazo de
la Direccién de Obra, motivado por las causas antedichas, alcanzando esta disposicién, hasta la
demolicidn y reconstruccién, llegado el caso.

3) Los solados presentaran superficies planas y regulares, irreprochables y estaran dispuestas,
con las pendientes, alineacién y niveles que indiquen los planos y que complementariamente
sefiale la Inspeccién de Obra oportunamente. Ademds una vez colocados no deberan tener
imperfecciones en el mortero de asiento que hagan sonar a hueco.

4) En todos los casos las piezas de los solados propiamente dichas, penetrardn debajo de los
zbcalos, salvo expresa indicacidn en contrario
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Juntas De Trabajo

Las presentes especificaciones se refieren a juntas que debera ejecutar, la Contratista, estén o
no indicadas en los planos o sean necesarias para el mejor comportamiento de los solados,
sean interiores o exteriores, para expansion y retraccién a los efectos de tener en cuenta los
movimientos o trabajos de los solados, durante su construccion como asi también a través de
la vida de los mismos por accién de las variaciones de la temperatura. Llevara siempre juntas
entre los pavimentos nuevos y existentes.

Todos los aspectos referidos a juntas de dilatacidon-contraccion, se ajustaran a las reglas del
arte y a las disposiciones de los planos e indicaciones de la Inspeccién de Obra, del Presente
Pliego y del Pliego General de Bases y Condiciones del M.O.S.P.

Las juntas tendrdn 25 mm de ancho y la profundidad del sellador serd constante de 12 mm.

Muestras:

1) Con el minimo de antelacion que fije el Plan de Trabajos, el Contratista presentard para
la aprobacién de la Direccién de Obra las muestras de todas y cada una de las piezas
especificadas para esta obra.

2) Asimismo, el Contratista ejecutard a su entero costo, pafios de muestras de cada tipo
de solado, en todos los casos, a fin de establecer en la realidad, los perfeccionamientos y
ajustes que no resulten de planos conducentes a una mejor realizacion y a resolver detalles
constructivos complementarios.

3) Las muestras aprobadas se mantendran en obra y servirdn de elementos de contraste a
los efectos de decidir en la recepcidn de otras piezas de su tipo y en forma inapelable, cada vez
gue lleguen partidas a la obra para su incorporacion a la misma.

Material de reserva:

1) El Contratista estad obligado al finalizar la obra, a entregar al Comitente las
piezas de repuesto de todos los tipos de solados, sin excepcién alguna, en cantidad
equivalente al dos por ciento (2%) de la superficie total de precedente, se considera incluido
en los precios contractuales de cada tipo de solado, sin variar cada uno de ellos y, nunca en
cantidad inferior a dos metros cuadrados (2,00 m2). Si el revestimiento fuera fabricado
especialmente, la reserva sera del 5 por ciento.

2) El suministro a que se refiere el acapite precedente, se considera incluido en
los precios contractuales de cada tipo de solado, sin variar las cantidades netas de éstas,
requeridas para la obra.

Colocacion:
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1.- Revisidn del material a instalar. Verificar que sus cajas indiquen que todo el material tiene
el mismo calibre, tono, grado o calidad y partida.

2.- Eleccion del mortero de colocaciéon vy fraglie adecuado.

3.- Revisidon de nivel y planicie de la superficie. La superficie en la que se va a instalar el
revestimiento debe estar a nivel, plana, sin hundimientos, ni grietas; ya que pueden afectar la
colocacién de las piezas o provocar que se rompan en el futuro.

4.- Revision de plomo y escuadra en paredes antes de iniciar la colocacion.

5.- Localizacién de grietas o juntas de expansion cortes frios-etc. Si existen grietas superficiales
o estructurales en el suelo, deben ser subsanadas con productos especiales para esto, antes de
iniciar la colocacién del solado. Si existen juntas de expansion en el suelo, éstas deben ser
respetadas a la hora de la colocacién dejando libre el espacio correspondiente.

6.- Limpieza de la superficie. Se debe limpiar profundamente el espacio (si es necesario) para
eliminar cualquier residuo contaminante y que la superficie esté totalmente limpia para que el
material se adhiera sin inconvenientes y no tener luego problemas futuros de que el producto
quedd “suelto”.

7.- Colocacion de las piezas. Finalmente, una vez que la superficie este lista y definida, el
colocador siempre debe colocar material de contacto tanto en la pieza como en la carpeta,
asegurandose de cubrir el 100% de la pieza pues es muy importante que todos los bordes y
esquinas queden bien apoyados para evitar que el producto se quiebre en el futuro.

Ejecucion de tareas:

9.6 Solado de aproximacidén al ascensor con losetas pododactiles:

En esta unidad se cotizardn las zonas de aproximacion del ascensor, tendrdn el ancho de éste
por 0,60 mts de ancho en ambos niveles

Se procederd a la colocacion de losetas podo tactiles de alerta de 30 x30 cm, codigo D520A/2
de Blangino o calidad superior.

Se considerard incluido en los precios unitarios establecidos, la demolicién necesaria del
solado existente y la colocacién del nuevo, la incidencia por corte y desperdicio de piezas.

9.7 Solado de cemento fratasado
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Este solado se asentard sobre el contrapiso, tendrd un espesor de 4cm aprox., debiendo
guedar nivelado respecto del solado del edificio y se ejecutara con mortero 1:3:2 (este ultimo
agregado fino). Se ejecutard en la sala de maquinas del ascensor en planta alta.

9.8 Solado exterior de porcellanato de 90 cm x 90 cm, serie GRANI, color GRIGGIO

En la salida de emergencia tanto el sector semicubierto como las veredas laterales del edificio
llevaran solado exterior. EIl mismo serd porcellanato marca ILVA, serie GRANI, tipologia
Cemento y color Griggio, en tamafio de 90 cm x 90 cm, o calidad superior.

No deberan presentar agrietamientos, burbujas en el esmalte, alabeos ni otros defectos; las
dimensiones y tintes deberan ser estrictamente uniformes.

Se considerard incluido en los precios unitarios establecidos, la incidencia por corte y
desperdicio de piezas por centraje del revestimiento en los ambientes; centraje respecto de
nichos, puertas o ventanas.

Todas las piezas de estos solados serdan asentados con adhesivo tipo Klaukol o marca
equivalente.

Se colocaran con juntas cerradas, debiéndose empastinar y repasar con pastina Klaukol o
marca equivalente, debiéndose una adecuada plasticidad del adhesivo y ejercer presion al
asentar las piezas.

ZOCALOS

Todos los zécalos existentes, que se rompan durante la obra seran repuestos en el mismo
material del solado ceramico del edificio.
embalado de las piezas si fuera necesario y posteriormente a su colocacién protegiendo los

zbcalos colocados, con lanas, arpilleras o fieltros adecuados hasta la entrega de la Obra.

9.10 Reposicion de Zécalos de porcellanato existentes:

En caso de roturas se procedera al reemplazo de los zécalos existentes. Este item incluye la
colocacién de zdcalos de porcellanato de 7 cm x 50 cm de igual marca y color que el existente
en las proximidades del nucleo

Unidades de Obra:

9.1 Contrapiso hormigdn pobre reforzado sobre platea, espesor 0,15 m:

9.2 Contrapiso hormigén pobre reforzado sobre terreno natural, espesor medio 0,20 m:
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9.3 Contrapiso de hormigén alivianado sobre losa de H2A2, espesor 6 cm:

9.4 Contrapiso de hormigén alivianado sobre losa de H2A?2 azotea espesor medio 0,15m

9.5 Carpeta de nivelacidn espesor 0,02m minimo:

9.6 Solado de aproximacién al ascensor con losetas pododactiles:

9.7 Solado de cemento fratasado

9.8 Solado exterior de porcellanato de 90 cm x 90 cm, serie GRANI, color GRIGGIO

9.9 Reposicidn de Zécalos de porcellanato existentes

RUBRO 10 - MARMOLERIA

10.1 Solias de porfido pulido:

Se colocaran solias de pérfido pulido coincidiendo con los anchos de puerta en los cambios de
solado, es decir en conexidn con edificio existente,

Las solias seran de 2 cm. de espesor, similares a las existentes.

Unidades de obra:

10.1 Solias de pérfido pulido

RUBRO 11 - CARPINTERIAS

CARPINTERIA METALICA

Estos trabajos comprenden la fabricacidn, provisién y colocacién de todas las carpinterias
metadlicas, rejas, escaleras, etc. de la obra, segun tipos, cantidades y especificaciones
particulares que se indican en los Planos y Planillas de Carpinteria.

Chapas de hierro
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Se utilizara chapa de hierro laminada de primer uso y dptima calidad doble decapada y en un
todo de acuerdo a lo especificado por la norma IRAM para la calidad. Se usara siempre calibre
BWG 16 salvo que las necesidades resistentes determinen un espesor mayor.

Para la chapa de acero BWG N2 16 doble se establece que:

e Todos los espesores indicados en planos y/o en estas especificaciones se refieren al
sistema BWG de calibres. Salvo expresa indicacidon en contrario o necesidad especifica
se empleara chapa de acero doble decapado calibre BWG N2 16.

e Serd de procedencia de primera calidad.

e No tendra ondulaciones, bordes mal recortado u oxidaciones.

Todas las uniones de elementos metdlicos se ejecutaran por soldaduras, las que no deberan
acusar ni protuberancias ni oquedades, y se perfectamente pulidos y masillados.

Perfiles Laminares

Deberdn satisfacer la condicién de un verdadero cierre de contacto. Las uniones se ejecutaran
a inglete y seran soldadas eléctricamente con electrodos de alta calidad en forma compacta y
prolija.

Planos de Taller

Los planos de taller indicaran las tolerancias de ejecucion de los elementos de la carpinteria,
gue seran los siguientes:

1) Tolerancia en el laminado, doblado y agujereado de los perfiles: 0,2dmm.
2) Tolerancia en las dimensiones lineales de cada elemento: 1mm.
3) Tolerancia en las dimensiones relativas (ajuste) de los elementos moéviles y fijos: 0,5 mm.

4) Tolerancia de escuadra (ortogonalidad) por cada metro diagonal de pafios vidriados: 0,5
mm.

5) Tolerancia de flechas en jambas y dinteles de marcos en los pafios vidriados: 1 mm

Los pafos generales de taller se ejecutardn en escala 1:10 y en 1:1 (escala natural) los planos
de detalle.

Herrerias

El total de las estructuras que constituyen la Carpinteria de hierro se ejecutard dé acuerdo con
los planos de conjunto y especificaciones de detalles, planillas, estas especificaciones y las
drdenes de servicio que al respecto se impartan.
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Antes de la colocacién, la inspeccion revisard y desechara todas aquellas herrerias que no
tengan las dimensiones, formas y calidades que fueran solicitadas.

El total de las estructuras que constituyen la herreria se ejecutara de acuerdo con los planos y
especificaciones de detalles, planillas y estas especificaciones. Antes de la colocacion, la
inspeccidn revisara y desechard todas aquellas herrerias que no tengan las dimensiones,
formas y calidades que fueran solicitadas.

Previo a la fabricacién de los distintos cerramientos, el Contratista debera entregar, a la
Inspeccidn de Obra, para su aprobacién, un juego completo de los Planos de Taller.

Estos Planos deberan mostrar en detalle, la construccién de todas las partes del trabajo a
realizar, incluyendo espesores de los elementos, métodos de juntas, detalles de todo tipo de
conexiones y anclaje. Acabado de las superficies y toda otra informacién pertinente. Todas
las soluciones presentadas, deberdn coincidir al maximo con los Planos del proyecto de
arquitectura.

No podra fabricarse ningln elemento cuyo Plano no haya sido aprobado por la Inspeccién de
Obra. Las medidas deberan ser controladas y verificadas en la obra por el Contratista.

Podrdn someterse a estudio, soluciones con variacion en los perfiles disefiados en la
documentacion original, siempre que los nuevos perfiles no aumenten los volimenes
aparentes, no tengan menor peso por metro lineal que los originales y cumplan en su
funcionalidad, con los objetivos propuestos.

Todas las dimensiones de los cerramientos, seran el resultado del replanteo en obra de las
mismas. La aprobacién de los Planos no exime al Contratista de la responsabilidad final por la
correcta funcionalidad de los elementos provistos.

Colocados todos los cerramientos en obra, se efectuara la inspeccién final de ellos, verificando
con prolijidad todos los elementos componentes y rechazando todo lo que no se ajuste a lo
especificado.

En mamposteria de ladrillos huecos, se amurarda con mortero de cemento para evitar la
oxidacion, previo relleno del hueco del marco.

Las proporciones para el cemento es 1:3
- 1 de cemento
- 3 de arena

- Hidréfugo un kilo cada diez litros de agua que usemos para hacer la mezcla.
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Puerta cortafuego certificada F-60 en Sala de maquinas

Se instalaran puertas de seguridad de 1 hoja de 0,90 mts, en el acceso a sala de maquinas del
ascensor en primer piso. Llevard barral antipanico YALE —CORNI. Estara ejecutado tanto el
marco como la hoja en chapa DWG18 real ACINDAR doble decapado de primera. Conformada
en bandeja autoportante estampada en frio, contenido interno placas termo acusticas sin
transmision de temperatura ni puente térmico. Bisagras a municién de alto transito y
desempefio.

Escalera tipo gato E1 de acceso a azotea:

Esta escalera serd una escalera de acceso a la terraza del nucleo vertical, su ancho sera 0,70
mts, salvard una altura de 6,70 mts y estard amurada al muro lateral, ver plano. Su estructura
estard formada por perfiles angulos de alas iguales de 1 % “, sus peldafios serdn de cafio
cuadrado y llevara quitamiedos.

Rejas de Ventilacion Re

Se instalaran dos rejas de ventilacién de 60cm X 90 cm en la sala de mdaquinas de ascensores y
en el depdsito del MET. Estard conformada por planchuelas de hierro de 1 % “x 3/16” soldadas
al bastidor cada 10 cm.

CARPINTERIA DE ALUMINIO

Generalidades

Comprende la provisién y colocacidn de carpinteria de aluminio, construida con perfileria de
extrusion, que deben responder a las dimensiones y modulacidn indicadas en los planos de
Planta, Vistas y Planilla de Carpinterias que componen la presente documentacién. Seran
construidas con perfiles de aluminio extruido, linea MODENA 2 de ALUAR prepintada color
blanco o calidad superior.

Perfiles de aluminio

En todos los casos se deberan utilizar los accesorios y herrajes originales recomendados por la
Empresa disenadora del sistema.

Se utilizara la aleacién de aluminio con la siguiente composicidn quimica y propiedades
mecanicas:
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Composicidn quimica: aleacidon 6063, segin normas lram 681.
Temple: T6

Propiedades mecanicas: los perfiles extruidos cumpliran con las exigencias de la norma Iram
687 para la aleacidn indicada 6063 en su estado de entrega (Temple T6).

Resistencia a la traccion minima: 205 Mpa
Limite eldstico minimo: 170 Mpa

Juntas y sellados

En todos los casos sin excepcion, se preveran juntas de dilatacidn en los cerramientos.

Toda la junta debe ser hecha de manera que los elementos que la componen se mantengan en
su posicion inicial y conserven su alineamiento.

Debe ser ocupado por una junta eldstica el espacio para el juego que pueda necesitar la unién
de los elementos, por movimientos provocados por la accidn del viento (presién o depresion),
movimientos propios de las estructuras por diferencia de temperatura o por trepidaciones.

Ninguna junta sera inferior a 3 mm, si en la misma hay juego de dilatacidn.

La obturacidon de juntas se ejecutara con sellador hidréfugo de excelente adherencia y
resistencia a la intemperie con una vida util no inferior a los 20 afios, de los producidos por
Dow Corning o equivalente. Todos los encuentros entre perfiles cortados deberan sellarse con
sellador hidréfugo de excelente adherencia, apto para efectuar uniones mecdnicas, resistente
a la intemperie y con una vida util no inferior a los 20 afos, tipo Dow Corning 999 A o
equivalente.

Burletes

Se emplearan burletes de E.P.D.M. de alta flexibilidad, de color negro, de forma y dimensiones
segln su uso. La calidad de los mismos debera responder a lo especificado en la norma Iram
113001, BA 6070, B13, C12.

Felpas de hermeticidad

Se empleardan las de base tejida de polipropileno rigido con felpa de filamentos de
polipropileno siliconados y lamina central de polipropileno (FIN-SEAL).

La empresa proveedora de la carpinteria deberd aceptar la devolucidon de las aberturas o
elementos, si en el momento de la medicién de la capa anddica y control de sellado se
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establece que no corresponden a lo especificado en el presente pliego de condiciones,
haciéndose cargo de los dafios y perjuicios por ellos ocasionados.

Herrajes

Se preveran de cantidad y calidad y tipos necesarios para cada tipo de abertura, de acuerdo a
lo especificado para la linea A30 NEW de ALUAR SA o calidad equivalente, entendiéndose que
el costo de estos herrajes ya estd incluido en el costo unitario establecido para la estructura de
la cual forman parte integrante.

Elementos de fijacion

Todos los elementos de fijacion como grampas de amurar, grampas regulables, tornillos,
bulones, tuercas, arandelas, brocas, etc. deberdn ser provistos por el Contratista y son
considerados como parte integrante del presente pliego.

Para su construccién se empleara aluminio, acero inoxidable no magnético o acero protegido
por una capa de cadmio electrolitico en un todo de acuerdo con las especificaciones ASTM A
165-66 y 164-65

Contacto del aluminio con otros materiales

En ningun caso se pondra en contacto una superficie de aluminio con otra superficie de hierro
sin tratamiento previo. Los premarcos seran de aluminio serdn de aluminio de la linea
Méddena 2 de ALUAR SA.

Terminacion superficial

Seran prepintados en color blanco.

La Empresa proveedora de la carpinteria debera aceptar la devolucién de las aberturas o
elementos, si no responden a lo especificado en el presente pliego de condiciones, haciéndose
cargo de los dafos y perjuicios por ellos ocasionados.

Planos de taller

Previo a la fabricacidn de los distintos cerramientos, el Contratista deberd entregar, para su
aprobacion a la Direccién de Obra, un juego de planos de taller.

Los detalles serdn a escala natural y deberdn mostrar en detalle la construccién de todas las
partes del trabajo a realizar, incluyendo espesores de los elementos metdlicos, espesores de
vidrios, métodos de uniones, detalles de todo tipo de conexiones y anclajes, y métodos de
sellado, acabado de superficie y toda otra informacion pertinente.
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Muestras

Cuando el Contratista entregue a la Direccién de Obra el proyecto desarrollado completo,
debera adjuntar ademas muestra de todos los materiales a emplear indicando caracteristicas,
marca y procedencia. Cada muestra tendra el acabado superficial que se indique en cada caso.

Antes de comenzar los trabajos, el Contratista presentara un juego de todos los herrajes que
se emplearan en los cerramientos.

Inspecciones y Controles

Control en el taller

El Contratista debera controlar periddicamente la calidad de los trabajos que se le
encomiendan. Ademas la Direccidn de Obra, cuando lo estime conveniente hard inspecciones
en taller, sin previo aviso, para constatar la calidad de la mano de obra empleada vy si los
trabajos se ejecutan de acuerdo a lo contratado.

En caso de duda sobre la calidad de ejecucién de partes no visibles hard los test, pruebas o
ensayos que sean necesarios. Los costos de estos ensayos correran por cuenta del Contratista.

Control de obra

Cualquier deficiencia o ejecucidn incorrecta constatada en obra de un elemento terminado
serd devuelto a taller para su correccidon o sustitucion asi haya sido éste inspeccionado vy
aceptado en taller, corriendo por cuenta del Contratista los gastos que correspondan.

Ensayos:

En caso de considerarlo necesario la Direccidon de Obra podra exigir al Contratista el ensayo de
un ejemplar de carpinteria.

El mismo se efectuard en el Instituto Nacional de Tecnologia Industrial conforme a las pautas y
normas de ensayo establecidas en la Norma IRAM 11507 (Normas IRAM 11573 — 11591 -
11592 — 11593)

Replanteo y Colocacién en Obra

Es responsabilidad del Contratista el replanteo y verificacion de todas las dimensiones
necesarias para la correcta fabricacidn y montaje de las diferentes carpinterias, de acuerdo a
los detalles constructivos, condiciones de borde, condiciones de funcionalidad, etc.,
expresados en los cortes de detalle correspondientes, y a los premarcos que se encuentren ya
colocados.
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Protecciones

En todos los casos, las carpinterias deberan ser convenientemente protegidas para evitar
posibles deterioros durante su traslado, permanencia y colocacion en obra.

Limpieza y Ajuste

El Contratista efectuard el ajuste final de la abertura al terminar la obra, entregando las
carpinterias en perfecto estado de funcionamiento.

Referencias

La Empresa deberda acompaiiar junto con los planos, antecedentes del Subcontratista
proveedor de estas carpinterias con los materiales especificados.

La Direccidon de Obra podra visitar obras referenciadas e inspeccionar el estado actual de las
carpinterias.

Unidades de Obra:

11.1 Puerta P1 cortafuego certificada F-60 en Sala de maquinas 0,90 x2, 10 m

11.2 Puerta P2 de abrir de dos hojas con vidrio laminado, linea Médena 2 de ALUAR, prepintada
blanca con barral antipanico (1,80 x 2,10 mts).

11.3 Escalera tipo gato E1 de acceso a azotea

11.4 Rejas de Ventilacion Re 0,80m x 0,90 m

RUBRO 12 - TRANSPORTE VERTICAL

ASCENSOR HIDRAULICO, 1100 KG, DOS PARADAS.

ESPECIFICACIONES TECNICAS GENERALES:

TRABAJOS A EJECUTAR:

Seran todos los necesarios para lograr en forma total la provisién montaje de los elementos
necesarios cuyas caracteristicas se detallan en estas especificaciones y en las Especificaciones
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Técnicas Particulares, debiendo el contratista ajustarse a las condiciones y caracteristicas técnicas
gue ellas determinen.

Los trabajos a realizardn deberdn cumplir estrictamente con las normas reglamentarias que exige
el Gobierno Provincial de Chubut si no existiere ninguna serd de referencia la que exige Gobierno
de la Ciudad de Buenos Aires.

Deberan considerarse incluidos todos los materiales y mano de obra necesarios para entregar el
equipo funcionando en perfectas condiciones a satisfaccion de la Direccién de Obra.

El contratista garantizard que los materiales a usar de acuerdo con estas especificaciones sean

de primera calidad de acuerdo con lo especificado y se comprometera durante 1 (UN) afio/
anos, posteriores a la fecha de la recepcion provisional de la obra, a reemplazar, reparar o
ajustar por su cuenta las piezas, dispositivos o partes de la instalacion que fallen por defecto
de fabricacidn, vicio de los materiales empleados o mala instalacion.

Asimismo, y durante ese periodo brindard un servicio de mantenimiento integral para el/los
equipos, que incluird revisiones periddicas, ajuste, limpieza y lubricacién de sus partes y
componentes.

La prestacion de tales servicios se debera ejecutar con obreros y técnicos competentes, bajo la
supervisiéon del contratista y los accesorios y piezas que requieran ser sustituidos deberdn ser
nuevos y originales.

Las rutinas de revision se llevaran a cabo durante horas normales de trabajo del instalador, pero
los llamados por reclamos de emergencia deberdn ser atendidos durante las 24 horas del dia
incluyendo sabados, domingos y feriados.

El instalador deberd poder demostrar que tiene suficiente experiencia en el ramo de
mantenimiento e instalacién de ascensores, que emplea personal competente y que mantiene
localmente un adecuado stock de repuestos para llevar a cabo su tarea. Este servicio de
mantenimiento sélo sera efectuado por el contratista, pudiendo ser subcontratado o transferido a
cualquier otra organizacidn que se considere competente.

Antes de comenzar la instalacion el contratista presentard los planos tipo y de proyecto
ejecutados de acuerdo con las reglamentaciones vigentes nacionales, provinciales o municipales
(segun corresponda), determinandose que, sin el cumplimiento de este requisito, no se podra dar
comienzo a los trabajos.

Los planos comprendidos, que deberdn ser presentados, ademds, en un soporte magnético
(Diskette o CD ROM), seran los que se indican a continuacion:

a) Plano tipo de instalacion eléctrica y memoria descriptiva.
b) Plano tipo de la Central Hidrdaulica.

c) Plano tipo del bastidor.

d) Plano de la cabina proyectada.

e) Plano de la disposicién de la instalacion en el edificio.

Adema3s de lo indicado, en cada plano debera figurar:

En el plano de instalacién eléctrica:
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a) Capacidad de las bobinas, resistencias y fusibles.
b) Resistencia hmicay resistores de arranque, limitadores y bobinas.
c) Caracteristicasy procedencia de capacitores, transformadores y rectificadores.
d) Caracteristicas y procedencia del contactor del motor.
En el plano de la Central Hidrdulica:

a) Procedencia, tipo e identificacion.

En el plano de bastidores:

a) Croquis de detalles y caracteristicas de guiadores.
b) Croquis de detalles y caracteristicas de cajas de cufias.
c) Croquis de detalles y caracteristicas de amarre de cables.

Adema3s, acompaiiara:

a) Noémina de procedencia de los elementos a utilizar en la obra.
b) Calculo de seccién de cables de suspension.

c) Calculo de seccion de guias.

d) Calculo de vigas de apoyo de guias.

ACLARACIONES:

Todos los elementos de hierro de la instalacidon incluyendo de anclaje de grapas de sujecién de
guias deberan entregarse protegidos contra la corrosion.

Los perfiles metalicos de separacion de pasadizos se pintaran, ademas, con dos manos de esmalte
sintético color negro o gris oscuro.

Estardn a cargo del Contratista o subcontratista realizar los tramites y pagos de impuestos,
sellados, etc. que correspondan abonar como consecuencia de los trabajos que comprendan.

En cada sala de maquinas se colocara, cerca de la puerta de acceso, un matafuego de adecuada
capacidad, apto para uso sobre instalaciones eléctricas., (este punto NO estard a cargo del
contratista de ascensor/ montacargas)

El Contratista presentara los planos de la sala de maquinas en escala 1:20 de planta, debiendo
cumplir con el Reglamento de Ascensores del G.C.B.A. (en caso de corresponder). No se ejecutara
el montaje hasta tanto dicho plano no se encuentre conformado.

MATERIALES:

Responderan a las siguientes caracteristicas minimas:

Guias se utilizaran perfiles especiales para ascensores. (T-89 / T-82 / T-70 / 7-50)
Carga de rotura, de 4077 kg/cm?2.

Limite eldstico: 2530 kg.

Gabinetes de Control: Chapa BWG N° 18.
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Cables de Acero: Construccion tipo SEALE con alma de cafiamo preformado, de gran resistencia,
adecuados a la funcién que realizan y respondan a las normas vigentes. Los cables serdn enterizos
sin empalmes y su didmetro serd adecuado a la “capacidad de carga”.

Demas detalles en las caracteristicas particulares.

SISTEMA HIDRAULICO

TANQUE DEPOSITO

Estara constituido por un recipiente metadlico, llevard nivel de aceite, tapdn de carga, purga y filtro
a cartucho removible. En ningln caso podrdn producirse deformaciones en la estructura debidas a
presién o temperatura del aceite. Se debera prever interruptor por sobre temperatura, resistencia
de calentamiento y circuito de enfriamiento.

El conjunto deberd ser montado sobre base antivibratoria para impedir la transmisiéon de
vibraciones sobre la estructura y ruidos al edificio.

ACEITE

El aceite a utilizar como fluido d6leo dindmico deberd poseer caracteristicas anticorrosivas,
lubricantes y resistencia al envejecimiento. Tendrd alto punto de inflamacién, baja
comprensibilidad y no formara espuma. Se recomienda Viscosidad 68 para equipos hidraulicos.

MOTOR IMPULSOR

Estara disefiado para trabajar sumergido en aceite y cubrird todas las potencias requeridas para el
transporte vertical.

Serd asincrénico y normalizados del tipo abierto, al trabajar sumergidos deben permitir la
dispersidn del calor con proteccién IP 100, forma B 15 y aislamiento clase F.

Sélo accionard en subida. Para el descenso se conectard a una electrovalvula de bajo consumo
gue posibilite el pasaje de aceite de los pistones al tanque.

La instalacién contara con un dispositivo renivelador que pondra en marcha automaticamente la
Central Hidraulica cuando se produzcan desnivelaciones de la cabina respecto del nivel de parada
(equipo micro nivelador).

BOMBA IMPULSORA

Serd del tipo a tornillo eliminado asi posibles vibraciones siendo su funcionamiento suave vy
silencioso, también funcionard sumergida en el aceite y se acoplara en forma directa al motor su
velocidad y caudales pueden variar entre 15 y 500 1/min. Dependiendo de las caracteristicas
particulares, indicadas al final de las generales.

CONJUNTO CILINDRO-PISTON:

La tipologia sera de accidn directa de piston lateral relacidn 1:1. O de accidn indirecta de pistén
lateral de relacion 2:1 segun las indicaciones de las caracteristicas particulares

Cilindro: El cilindro estard construido por un tubo de acero sin costura (Norma ASTM — A53
SCHEDULE 40, o equivalentes). En la parte inferior estard soldado de modo de hacerlo
completamente estanco. En la parte superior llevard la cabeza soldada con su correspondiente
anillo sellador, guarniciones para evitar pérdidas de aceite y rasca polvo. El estribo de fijacion al
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foso ird debidamente abulonado y la boca de acople serd roscada, para la conexidn correcta de la
tuberia de alimentacidn de aceite. Llevard una bandeja rodeando al cilindro para recoger el aceite
qgue eventualmente se filtre por el retén o anillo superior (empaquetadura) para control de
pérdida, con su correspondiente tapdn de vaciado. El espesor de la pared no serd inferior a5 mm.
El didmetro del cilindro serd de acuerdo con calculo. Ird apoyado firmemente sobre una base
(dado de hormigén de acuerdo con calculo o con mocheta de suplemento de altura) vy
debidamente fijado a la estructura del pasadizo para evitar vibraciones o desplazamiento de este.
En las fijaciones no se admitiran soldaduras de unién a la camisa.

Pistén: Sera de uno o dos tramos como maximo. Estard constituido por un tubo de acero estriado
en frio, perfectamente mecanizado, rectificad, pulido y brufiido adecuadamente. En su extremo
inferior llevara un aro roscado para evitar su eventual salida del cilindro en su posicién de maxima
elevacién, con un sistema elastico de amortiguacién (cdmara de aceite). En su parte superior se
instalaran los soportes para el acoplamiento de la polea (didmetro de acuerdo con célculo).

TUBERIAS:

Estaran fabricadas con tubos de acero estriados sin costura con uniones roscadas y sin soldadura,
se podra usar a consideracion del contratista cafio de goma R2 (unidn flexible) especialmente
disefiado para instalaciones de alta presion con su certificado correspondiente. Su didmetro
estara calculado de acuerdo con el caudal de liquido oleodinamico para que el mismo trabaje en
régimen laminar.

El didmetro minimo serd de 1,5 “(una y media pulgada). Las lineas de entrada y de salida tendran
silenciador para reducir las pulsaciones residuales originadas en el funcionamiento de la bomba la
propagacion del ruido que pueda producir el grupo impulsor a la cabina. La resistencia a rotura
por presién debera ser igual o mayor a cinco veces la presién de trabajo. Se debera proveer de
mandmetros para el circuito hidraulico. En la sala de maquinas y en la entrada a los conjuntos
cilindro pistén se instalaran valvulas de cierre para mantenimiento.

CONTROL DE MANIOBRAS

La marca del cuadro de maniobras se pondra a consideracion de la direccion de obra para su
aprobacion, la cual se dara por escrito.

Sera electrénico con microprocesador programable y cumplird las siguientes funciones basicas:

1) manejo de la central hidrdulica.

2) registro de llamada de cabina y piso y atencion de estas (segin maniobra)

3) lectura de posicion real del ascensor.

4) control de sistemas periféricos de sefializacidn.

5) control de puertas.

6) control de seguridades.

7) proteccién, deteccidn, almacenamiento en memoria e informacidn al exterior de fallas propias
y de los sistemas periféricos.
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Los comandos de fuerza motriz se ejecutaran por medio de contactores industriales, acordes con
la potencia nominal y de arranque del motor, ampliamente dimensionadas y de reconocida marca
en plaza (esto se pondra en consideracidn a la direccidon de obra para su aprobacion)

El microprocesador programable permitird conectarse a una PC y atender opcionales especiales,
particulares, sin cambiar su sistema bdasico, aun luego de instalado el mismo.

La seleccidon de pisos se efectuara por medio de cabezales ubicados en la parte superior de la
cabina y por pantallas fijas o imanes en los pasadizos, que logren una nivelaciéon exacta y
permanente de la cabina.

El Control de Maniobras se entregard en un gabinete cerrado antipolvo con puertas e indicadores
exteriores digitales para la sefializacién de su funcionamiento, deteccidn de fallas, tensiones, etc.

TABLERO DE FUERZA MOTRIZ

Se proveerd e instalara un tablero seccional de fuerza motriz en la Sala de Mdaquinas compuesto
por un gabinete de dimensiones adecuadas e interruptores de corte y proteccién, todos ellos de
caracteristicas tales que cumplan las reglamentaciones vigentes en calidades, tipos de elementos
y valores. Este tablero NO serd provisto por el contratista de ascensores/ montacargas.

CANALIZACION ELECTRICA

Las canalizaciones que incluyen lineas de 220 V. y/o de mayor tensidén, se realizaran
exclusivamente en conducto de chapa aprobado por el Gobierno provincial o en su defecto se
utilizara la reglamentacidn vigente para el Gobierno de la Ciudad de Buenos Aires, en cafieria
metadlica semipesado, o canaleta de chapa.

Por debajo de 220 V. podra optarse por el empleo de caferia metalica liviana o canaleta plastica
reforzada.

Para las acometidas a los diferentes elementos del circuito sélo se admitira el empleo de caferia
flexible del tipo de malla metalica, que conserve la configuracion deseada una vez forzada en
determinada posicion.

En los extremos debera proveerse del conector adecuado y de una grapa de sujecién en caso de
gue el conector no pueda fijarse al punto de entrada.

Estos chicotes flexibles no podrdn tener una longitud total rectificada, mayor de 0,30 m., en caso
de distancias mayores debera utilizarse caifio metalico rigido.

INSTALACION ELECTRICA

El nimero de circuitos y su disposicidon, debera realizarse con cables ignifugos normalizados y
deberan cumplir con las reglamentaciones vigentes.

Sera desde la sala de maquinas hasta la caja de mitad de recorrido (medio curso) y desde alli,
hasta la botonera ubicada en el coche o podra optarse por colocar cable de comando multipar
para ascensores plano o redondo desde la cabina hasta la sala de maquinas sin empalmes (tiro
directo), desarrollada con cables especiales multipares, dejando en cardcter de reserva un 10%
mas de los que se considere normal para su funcionamiento.

Comprendera también la sala de mdaquinas y los comandos del coche y contactores de puertas y
de seguridad ubicados sobre el techo de este.
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Ademas, se efectuara la instalacion para las botoneras de llamada de los pisos y contactos de
puertas de cada uno de ellos.

Las campainiillas de alarma seran de sonoridad superior a las del tipo domiciliario comun (tipo
marinera), en nimero que cumplimente la reglamentacidn vigente.

Los conductores viajantes serdn flexibles con alma de acero o cafiamo segun corresponda por su
longitud (excepto los de luz y campanillas) y contaran con aislamiento apropiado resistente al
fuego y a la humedad.

ELEMENTOS SOBRE EL TECHO DE LA CABINA

Comprende la provision e instalacion de:

mando manual / automatico

pulsadores subir, bajar, alarma pare/emergencia.
luz y llave para la misma.

toma corriente de 220 V.

borneras de conexion.

magnetorruptor o similar.

o, wNE

MANDO Y SENALIZACION

Las botoneras de cabina y de los pisos seran metadlicas, herméticas, suficientemente aisladas y con
tapa de acero inoxidable.
Los pulsadores seran del tipo micro movimiento electrénico y tendrdn lectura Braille segun
corresponda.
En los pisos intermedios deberan instalarse dos (2) pulsadores (subir/bajar) y uno (1) en los pisos
extremos, seglin la maniobra indicada en las condiciones particulares.
El tablero de comando del coche debera contener los siguientes elementos basicos:
1. pulsadores por cada piso a servir.
2. pulsador de alarma.
3. interruptor de pare.
4. llave interruptora luz cabina.
Ademds, como opcional, segun corresponda y se indique expresamente:
1. pulsador abrir puerta
pulsador cerrar puerta
Ilave ventilador/extractor aire.
Ilave comando para ascensorista.
indicador de posicion
indicador de direccién
indicador de pesacargas
intercomunicador
sefial acustica de llegada a piso

LN hEWN

CABINA
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Serdn construidas sdlidamente en carpinteria metalica, con paneles de chapa DD N° 16 reforzada,
prolijamente terminadas y pintadas con antiéxido o segun corresponda en acero inoxidable AlSI
304 pulido mate grano fino 4. Dependiendo de las caracteristicas particulares.

El techo serd ciego para soportar dos cargas estaticas de 75 Kg. cada una en cualquier parte de su
superficie. Terminacién indicada en las caracteristicas particulares

El piso ofrecerd alta resistencia a la transmisiéon de vibraciones. Terminacion indicada en las
caracteristicas particulares

La alimentacidon de la iluminacién interior de la cabina se tomard de dos circuitos diferentes; uno
perteneciente a la luz de los pisos y escaleras, con un interruptor independiente en el panel de la
botonera y en la sala de maquinas. El otro circuito, a disposicion del usuario del ascensor,
conectado a la entrada de Fuerza Motriz, en la sala de maquinas, con su respectivo interruptor
ubicado en el tablero de comando del ascensor.

Los circuitos mencionados se colocaran cada uno en cafierias distintas e independientes de los
circuitos de maniobras.

En los ascensores equipados con puertas automaticas, se instalard un control electrénico de
seguridad, que permita la deteccidn de pasajeros u objetos en la zona de puertas sin ser necesario
que los toque.

Dentro de cada cabina se deberd colocar, en lugar visible, una placa indicando la cantidad de
personasy el peso (carga util) que el coche puede transportar.

El detalle de las caracteristicas particulares de cada cabina serd indicado, en cada caso, en las
Condiciones Particulares.

LUZ DE EMERGENCIA

En el cielorraso de la cabina se colocard un artefacto para iluminacién de emergencia cuyo
accionamiento se debera producir al detectarse un corte en el suministro de energia eléctrica. La
luminaria serd auténoma del tipo no permanente, para tubo fluorescente de 20 Watt, con bateria
recargable de niquel-cadmio hermética libre de mantenimiento apta para brindar una autonomia
minima de dos horas, sistema de detecciéon automatica de fallas, recarga automatica y sistema de
testeo del equipo.

PESACARGAS

Se proveera e instalarad censor de carga por deformacidn y estaran ubicados sobre el techo de la
cabina de forma tal que mediante su correcto accionamiento se evite que las llamadas exteriores
sean atendidas cuando la carga transportada supere el 80 % de su capacidad, sin impedir la
detencion del ascensor para las llamadas efectuadas desde su interior. En esta situacion las
llamadas exteriores quedaran registradas en memoria para ser atendidas en los viajes posteriores.
En el caso de que se exceda el 100 % de la carga, el ascensor debera permanecer inmévil
debiéndose encender un indicador luminoso con la leyenda “Carga Maxima Excedida” ubicado en
la botonera de la cabina.

VENTILACION DE CABINA

60




UNIVERSIDAD TECNOLOGICA NACIONAL

FACULTAD REGIONAL CHUBUT
PLIEGO DE ESPECIFICACIONES

OBRA: NUCLEO VERTICAL- ASCENSOR TECNICAS

Se proveerd y colocara en el cielorraso de la cabina un extractor/ventilador de aire de gran
rendimiento, instalado de modo tal que no se altere la terminacidn de la cabina.

INTERCOMUNICADOR

Se proveera e instalard un sistema intercomunicador que estaran comunicado entre la cabina,
sala de maquinas y guardia, para poder comunicar entre si ante una emergencia. El aparato por
colocar dentro de la cabina debera ser del tipo “manos libres”, es decir, con el micréfono y
parlantes embutidos en la tapa de la botonera, mientras que el aparato a proveer para la sala de
madquinas y guardia sera del tipo convencional.

PUERTAS

Serdn del tipo que se indique en las Condiciones Particulares y deberan cumplir con lo prescripto
en las normas vigentes provinciales y si no existieran se tomaran en cuenta las del G.C.B.A.

CONTACTOS Y CIERRES DE PUERTAS

Los contactos que se instalen en las puertas exteriores y de cabina, imposibilitaran la marcha de
ésta cuando cualquiera de ellas se abra.

El cierre metdlico de las puertas exteriores serd lo suficientemente sdélido y seguro como para
impedir que éstas sean abiertas mientras la cabina no enfrente la parada respectiva.

Se instalaran cierres electromagnéticos con doble gancho de hierro cementado o de bronce en
cuyo caso sus dimensiones serdn mds amplias para evitar su desgaste prematuro.

PATIN RETRACTIL

Seran de accionamiento electromagnético, alimentado con corriente rectificada y dispositivo de
amortiguamiento a fin de conseguir un funcionamiento silencioso. Si correspondiere.

BASTIDORES

La estructura de los bastidores se construird con perfiles de acero reforzado, para soportar los
esfuerzos de trabajo de funcionamiento normal del coche y en las partes correspondientes, para
atemperar el impacto que, llegado, el caso, se produciria contra los paragolpes, como asi también
para resistir las tensiones que se originan al entre en accion el paracaidas.

GUIADORES DE COCHE

Se proveeran guiadores de amplia superficie de contacto revestidos en nylon y metal antifriccion,
auto lubricantes. Habra como minimo dos (2) guiadores en cada lado del bastidor, unos arriba y
otros debajo del mismo.
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PARACAIDAS

Para ascensores del tipo mecanico.

El coche contard con un sistema de paracaidas instalado sélidamente en la parte inferior del
bastidor, el que estara capacitado para detener la marcha de aquel con la carga maxima prevista,
cuando adquiera valores comprendidos entre un 30% y 40% en mas de la velocidad nominal.

Las cuiias o mordazas serdn de acero extraduro y actuaran sobre ambos lados de las guias.

Seran del tipo instantaneo o progresivo, segln corresponda.

LIMITADOR DE RECORRIDO

En cada extremo del pasadizo se instalara un interruptor de limite de recorrido accionado por el
coche que corte el polo vivo de la llave de direccidn respectiva.

Como dispositivo de seguridad se instalardn en los extremos, interruptores que corten
directamente todas las lineas de alimentacidn del motor cuando el coche exceda de 15 cm. al
recorrido de las paradas extremas.

Todos los interruptores serdn facilmente accesibles y regulables, con contactos completamente
blindados y de gran superficie, asegurando la presidon con un adecuado juego de resortes.

PARAGOLPES

Seran del tipo a resorte, caucho o hidrdulicos, segin corresponda.

Se los colocara en correspondencia con los bastidores de coche y contrapeso y estardn calculados
para amortiguar el golpe del coche con su carga completa a una velocidad igual al cuarenta por
ciento (40%) de la velocidad de régimen.

Los del tipo de resorte se fijaran sobre planchuelas de hierro sujeta a los extremos de las guias por
medio de grapas.

MANTENIMIENTO Y CONSERVACION DEL EQUIPO:

Este servicio se ajustara a lo establecido en las leyes Nacionales Provinciales y/o Municipales en el
caso que no existiera se utilizara la Ordenanza 49308, su Decreto reglamentario y demas normas
gue lo integren o complementan del G.C.B.A. y serd brindado con caracter integral y comprendera
la mano de obra correspondiente y la provisién e instalaciéon sin cargo alguno de todos los
repuestos necesarios para el correcto funcionamiento de los ascensores, asi como el reemplazo
de todos los componentes y/o elementos que se encuentren en deficiente estado o que producto
de su desgaste natural requieran ser cambiados.

MANTENIMIENTO, LIMPIEZA, LUBRICACION Y VERIFICACION:

a) Limpieza:
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Efectuar limpieza del solado del cuarto de mdaquinas, selector o registrador de la parada en los
pisos, regulador o limitador de velocidad, grupo generador y otros elementos instalados, tableros,
controles, techo de cabina, fondo de hueco, guiadores, poleas inferiores tensoras, poleas de
desvio y/o reenvio y puertas. Guias.

b) Lubricacion:

Efectuar lubricacién de todos los mecanismos expuestos a rotacion, deslizamiento y/o
articulaciones, componentes del equipo.

c) Verificacion:

Verificar el correcto funcionamiento de los contactos eléctricos en general y muy especialmente
de cerraduras de puertas, interruptores de seguridad, sistemas de alarma, parada de emergencia,
freno, regulador o limitador de velocidad, poleas y guiadores de cabina y contrapeso.

Constatar el estado de tensidn de los cables de traccion o accionamiento, asi como de sus
amarres, control de maniobra y de sus elementos componentes, paragolpes hidraulicos y
operadores de puertas.

Constatar la existencia de la conexién de la puesta a tierra de proteccion en las partes metalicas
de la instalacidn, no sometidas a tensién eléctrica.

Controlar que las cerraduras de las puertas exteriores, operando en el primer gancho de
seguridad, no permitan la apertura de esta, no halldndose la cabina en el piso y que no cierren el
circuito eléctrico, que el segundo gancho de seguridad no permita la apertura de la puerta no
hallandose la cabina en el piso y que no se abra el circuito eléctrico.

Constatar el estado de desgaste de los cables de traccidn y accionamiento, del cable del regulador
o limitador de velocidad, del cable o cinta del selector o registrador de las paradas en los pisos y
del cable de maniobra, particularmente su aislacidon y amarre.

Controlar el accionamiento de las llaves de limites finales que interrumpe el circuito de maniobra
y el circuito y de fuerza motriz y que el mismo se produzca a la distancia correspondiente en cada
caso, cuando la cabina rebasa los niveles de los pisos extremos.

Efectuar las pruebas correspondientes en el aparato de seguridad de la cabina y del contrapeso,
cuando éste lo posea.

d) Para equipos hidraulicos
Comprobar el nivel de aceite en el tanque de la central hidraulica.

Verificar que no se produzcan fugas de aceite en uniones de tuberias o mangueras, y ajustar en
caso hecesario.

Controlar la hermeticidad del cilindro y examinar que no presente ralladuras el vastago.
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Controlar el funcionamiento del conjunto de vélvulas y proceder a su ajuste y regulacion en caso
necesario.

Eliminar el aire en el sistema hidrdulico; controlar el funcionamiento de la bomba y medir la
velocidad.

CONSERVACION:

Los reclamos para corregir averias que se produzcan en la instalacion del equipo, seran atendidos
por el contratista a la mayor brevedad, durante las veinticuatro (24) horas del dia los trescientos
sesenta y cinco (365) dias del afio, dando suma preferencia cuando se trate de personas
encerradas en la cabina como consecuencia de un desperfecto que afecte al equipo.

ESPECIFICACIONES GENERALES DEL SERVICIO DE MANTENIMIENTO:

e El servicio de mantenimiento y conservacion integral de los ascensores por el término de
un (1) afios contados a partir de la fecha de inicio de la garantia.

e Se considerardn incluidos en el monto contractual todos los trabajos que sean necesarios
para la completa terminacién y correcto funcionamiento de los ascensores, no
admitiéndose adicionales por ninguna causa.

e La adjudicataria quedard obligada a proveer e instalar todos aquellos elementos que,
aunque no hayan sido consignados en esta documentacion, fueran necesarios para el
correcto funcionamiento de las instalaciones o para el buen terminado de los trabajos de
acuerdo con las reglas del arte y reglamentaciones vigentes.

e En todos los casos las firmas oferentes, deberan mencionar especialmente las omisiones
habidas, en cuyo caso contrario se interpretard que no las hay, quedando incluidas en las
obligaciones citadas.

® La inspeccion de obra que se designe podra verificar en cualquier momento el estado de
la Obra y solicitar se realicen aquellos trabajos que consideren necesarios y/o
convenientes.

e Todos los elementos existentes que se retiren desamuren o aparezcan como
consecuencia de los trabajos que se realicen, son y quedan de propiedad de la UTN.

e Mientras se realicen los trabajos mencionados, el adjudicatario debera arbitrar los medios
necesarios para evitar accidentes y no entorpecer las labores cotidianas que se
desarrollen en el lugar.

ESPECIFICACIONES TECNICAS PARTICULARES

Cantidad: Un (1) ascensor simplex.

Carga Nominal: 450 kg (6 personas max.)

Paradas: Dos (2) paradas P Baja y 12 Piso

Accesos: Dos (2) Todos de frente por el mismo lado.
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Velocidad: 18 m.p.m.

Servicio: Pasajeros.

Recorrido: 3,26 metros.

CABINA

Dimensiones nominales: 1.100 mm x 1.300 mm x 2200 mm

Decoracion paneles: Frente: Acero Inoxidable.
Laterales: Acero Inoxidable.

Espejos: Pared de fondo con 1/2 de espejo.

Pasamanos y Zécalos:  Decorativos en acero inoxidable.

Techo: Recto en acero inoxidable.

lluminacion: Doble circuito, luz con dicroicas.

Piso: Pérfido pulido

PUERTA DE CABINA

Cantidad: 1 (una).

Tipo: Automatica, apertura unilateral de dos hojas, en acero inoxidable
Medida: 900 x 2.000 mm. de luz libre

Barrera Barrera fotoeléctrica de seguridad
lluminacion de Emergencia: Si

Intercomunicador: Si Cabina a Sala de Maquinas.
Extractor: Si

Pesa cargas: Si

MAQUINARIA

Tipo: Hidrdulico. Relacion 2:1
Alimentacion: 3x380V, 50 HZ.

Potencia Motor: S/ Proyecto técnico.

Ubicacion S. Maquinas:  En Planta Baja, adyacente a la toma del pistdn.

PUERTAS DE PISO

Tipo: Automatica, apertura unilateral de dos hojas...
Cantidad: Dos (2).

Medidas: 900 x 2.000 mm. de luz libre

Certificado antillana:  Si.

Acabado: Acero inoxidable.

Marcos: Acero inoxidable.

HUECO

Paracaidas Cabina: Instantaneo.

Amortiguadores: A resortes.
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SENALIZACION Y BOTONERAS CON CODIGO BRAILE

En Cabina:

Botoneras dotadas de:

-Pulsadores de piso con registro luminoso de llamadas.
-Indicador de posicion electrdnico.
-Indicador de direccion.

-Pulsador de alarma.

-Pulsador abrir puertas.

-Interruptor de Stop.

-Interruptor de luz.

-Interruptor de ventilador.

-Gong, seial audible de llegada a piso.
-Indicador de pesa cargas.

En las Plantas:

Botonera dotada de:

-Pulsadores con registro luminoso de llamadas.
-Indicador posicion electronica.

-Indicador de direccion.

MANIOBRA

Caracteristicas: Simplex, ascendente/descendente, resuelta mediante
electrdnico.

DIMENSIONES BASICAS OBRA CIVIL

Hueco: 1550 mm de frente x 1.750 mm de profundidad.
Recorrido: 3260 mm

Sobre recorrido: 3.480mm. desde el piso terminado de piso 12
Bajo recorrido: 1200mm. desde el piso terminado de PB.

TRAMITE MUNICIPAL Y REPRESENTACION TECNICA
A cargo de la Empresa contratada.

Unidades de Obra:

Microprocesador
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12.1 Ascensor hidraulico, 450 kg, dos paradas.

RUBRO 13 - INSTALACION ELECTRICA

MEMORIA DESCRIPTIVA

Los trabajos a efectuar en el edificio de referencia bajo estas especificaciones deben incluir la
provision de materiales necesarios, mano de obra y direccion técnica con la finalidad de dejar
en condiciones de funcionamiento correcto de las instalaciones segln plano.

Los trabajos serdn completos conforme a su finalidad y deben ser considerados para su
ejecucion todas las tareas descriptas y complementarias aun cuando no se mencionasen
explicitamente en pliegos y/o planos. Las instalaciones deberdn cumplir, en cuanto a
ejecucion, materiales y equipos, ademas de lo establecido en estas especificaciones, con las
Normas y Reglamentaciones fijadas por los siguientes Organismos

® Instituto Argentino de Racionalizacion de Materiales (I.R.A.M.).

e Cuerpo de Bomberos de la Provincia de Buenos Aires.

e (Cdmara Argentina de Aseguradores.

® Reglamentacion para la Ejecucion de Instalaciones Eléctricas en Inmuebles de la A.E.A
90364 Parte 7, Seccion 771 Edicién 2006 en adelante.
Ley N2 19587 de Higiene y Seguridad del Trabajo.
Reglamentacion y Normas de la Cia. de Suministro de Energia segun ubicacién de
entrada de la misma.
e Ente Regulador de la Energia

Donde no alcancen las citadas Normas y Reglamentaciones, regiran las siguientes Normas:
e |.E.C.: International Electrotechnical Commission (Ginebra, Suiza)
e U.T.E.: Unidon Technique de L’Electricitate. (Paris, Francia)
® D.LN.-V.D.E.: Verband Deutscher Elektrotechniker. (Bonn, Alemania)
e A.N.S.l.: American National Standards Institute.
e N.F.P.A.: National Fire Protection Association.

® A.E.E.: Asociacidn Electrotécnica Espaiiola.

La D.O. no aceptara excusas por omisiones o ignorancias de reglamentaciones vigentes que
pudieran incidir sobre la oportuna habilitacién

EJECUCION DE LOS TRABAJOS:
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La energia se tomara desde el edificio existente y tal como indica el plano se alimentara la
iluminacion de ambas plantas. En la sala de maquinas se colocard un tablero del que se
alimentara el ascensor.

TABLEROS SECCIONAL

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Seran de amurar, construidos segun planos unifilares suministrados. Los gabinetes estaran
construidos por sistema modular o cajas estancas de tipo Nollek , Nollbox o de igual valor y
superior calidad, contardn con paneles de montaje para elementos, contrapuerta abisagrada y
puerta con bisagras metadlicas, estaran construidos con chapa DD#16 en su estructura general
y #14 para la puerta, seran sometidos a tratamiento de superficies por inmersion en fosfato de
zinc y pintura termo convertible color RAL 7032 poliéster, contardn con cerraduras media
vuelta o cerradura a falleba con llave de seguridad.

En su interior, se dispondran los elementos circuitales correspondientes mediante perfiles
normalizados de la misma marca del gabinete. Contardn con un panel lateral para el ingreso-
egreso de cables con sus respectivos estribos de amarre.

La contrapuerta abisagrada, permitira el accionamiento de los aparatos sin posibilidad de
riesgo, en la misma se fijardn las leyendas grabadas sobre placas de plastico que indiquen la
funcién correspondiente de cada aparato. En el dorso de la puerta se implementard un
estuche porta planos metalicos que alojara el circuito unifilar del tablero.

Los interruptores compactos de entrada seran tetrapolares y en el TGPBA se dejard previsto un
espacio y calados correspondientes para un futuro conmutador manual para un grupo
electrégeno, tanto estos, como los interruptores termo magnéticos, disyuntores diferenciales
y otros componentes seran de marcas como Merlin Gerin, ABB, Siemens o de igual precio y
superior calidad.

La distribucion a lineas principales se efectuara mediante montaje directo sobre barras del tipo
Wohner o Rittal.

La distribucion a lineas de servicios se efectuard con un juego de barras tetrapolares de
seccion adecuada a la corriente a manejar protegidas por cubierta de poli carbonato, desde
estas, se tenderan los alimentadores que rematardn en sistema de bloque de barras
modulares preaisladas de 100 A sobre la entrada de los aparatos. Todos los conductores se
encontraran debidamente identificados en ambo puntos de conexion. Contara con indicacién
visual de presencia de fases. Se deberan presentar antes de su construccidon planos circuitales
y topograficos definitivos y listado de material a colocar para su aprobacion por la D.O. Se
dejard en todos los tableros una mayor capacidad mecanica del 20% de los elementos
constitutivos del mismo para la instalacion de futuras protecciones.

Las dimensiones fisicas de los tableros estan indicadas en el Plano de Diagramas Unifilares

PROTECCIONES, INTERRUPTORES Y ACCESORIOS DE TABLEROS
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1. Protecciones Automaticas

Para la proteccion de los circuitos principales y seccionales en los tableros se emplearan

protectores automadticos con bobina de maxima para el accionamiento del dispositivo de

desenganche por corriente de corto circuito y bimetalicos para la proteccién por sobre
intensidades.

El accionamiento manual serd por medio de una palanca y la interrupcién con escape libre sera

independiente de la presidn mecdanica que pueda ejercerse sobre las palancas.

Los protectores automadticos seran aptos para las intensidades que en cada caso se determine

en los planos respectivos. Las cajas serdn de material aislante con contactos ampliamente

dimensionales y dispositivos internos de proteccidén contra arcos y chispas en el momento de

la conexion o interrupcion. Todas las caracteristicas responderan a la norma IEC 947.2

Los interruptores termo-magnéticos a utilizar serdn de las siguientes caracteristicas segun su

destino:

- Interruptores termo-magnéticos, aptos para montaje sobre riel DIN.

- Para capacidades mayores de 63 Amp, serdn Interruptores Automaticos Compactos.

- Para capacidades mayores de 1000 Amp, seran Interruptores Automaticos tipo Masterpac.
Todos los interruptores contaran con contactos auxiliares cableados a borneras para la
implementacion.

La capacidad de ruptura de los mismos debera ser seleccionada de acuerdo con la corriente de

cortocircuito del punto donde se deban instalar.

Cabe destacar también que todo interruptor de corte general de tablero eléctrico deberd ser

tetrapolar con las caracteristicas que ello implica.

2. Disyuntores Diferenciales
Para la proteccién de los circuitos de iluminacidn y tomacorrientes, se deberdn instalar
Disyuntores diferenciales bipolares o tetrapolares, segin corresponda y aptos para montaje
sobre riel DIN. La selectividad, regulacidn y tipo de actuacién ante una corriente de defecto a
tierra sera fijada en los esquemas unifilares. El mismo debera contar también, con botén de
prueba de funcionamiento
Para alimentacion de equipos electrénicos (rack, PC, etc.), se solicitan interruptores generales
con relay diferenciales de sensibilidad ampliada para permitir su calibracidn de acuerdo a las
distorsiones producidas por las fuentes switching de estos equipos.
Para interruptores termo magnéticos compactos la proteccién diferencial seran del tipo relay
Vigi ajustable.

3. Relésy Contactores
Seran de amperaje, numero y tipo de contactos indicados en el diagrama unifilar, del tipo
industrial garantizado para un minimo de seis (6) millones de operaciones y una cadencia de
100 operaciones (minima) por hora.  Cuando asi se indique en planos o esquemas unifilares
se colocaran combinados con relevos térmicos en nimero y amperaje segun indicaciones del
fabricante.
La tensidn de bobina podra ser 220Vca o bien 24Vcc o la que se solicite en cada caso
particular, segin necesidades o exigencias particulares en planos.
Todos los contactores que especifiquen contactos auxiliares, estos deberdn ser cableados a
borneras para la interconexidon con controles inteligentes o manuales segin exigencias
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particulares en planos.

4. Seccionadores bajo carga con portafusibles, fusibles y accesorios.

Para proteccion de elementos de medicidon, comando y sefializacién en tableros seccionales se
utilizaran fusibles seccionables a maneta. Dicho sistema estara provisto de cartucho de
porcelana, base para fijacién en riel DIN, con porta identificacién.

Los tamafios y capacidades eléctricas de los fusibles antes mencionados se encuentran
especificados en los esquemas unifilares de la presente documentacion no obstante la firma
Contratista debera verificar estos ultimos, acorde a los elementos definitivos a montar e
instalar.

5. Selectores, pulsadores y lamparas de sefalizacion

Los pulsadores y ldmparas de sefializacion (ojos de buey) se empleardn en unidades de mando
y sefializacion de diametro 22 mm, marca y modelo segun esquema unifilar, o la que se solicite
en cada caso particular, segin necesidades o exigencias particulares.

Los selectores manual-automaticos permitirdn anular, cuando se lo desee, el funcionamiento
automatico de los distintos sistemas (bombas, iluminacion, etc.). Seran de tres posiciones (2-0-
1), de accionamiento mediante cerradura, con llave extraible en las posiciones 0 y 1, marca y
modelo segun esquema unifilar.

6. Borneras de distribucién
Seran del tipo componibles, aptas para la colocacién de puentes fijos o seccionables entre
ellos, de amperaje adecuado a la seccidn del cable. Caracteristicas eléctricas y mecdnicas:
- Cuerpo aislante en poliamida 66 auto extinguible clase VO (UL94)
- Partes conductoras fabricadas en cobre estafiado
- Aptos para montaje sobre riel DIN NS-35 y NS-35-15
- Tensiény corriente seglin normas VDE0611/IEC947-7-1
- Posibilidad de sefializacién. Numeraciéon de ambos lados del borne

7. Canales de cables
Deberdn ser dimensionados ampliamente de manera que no haya mds de dos capas de cables,
caso contrario se debera presentar el célculo térmico del régimen permanente de los cables
para esa condicion.

8. Termostato
El mismo sera de ambiente para 220V y 10A, con rango de temperatura 5-30 °C.

MATERIALES ELECTRICOS

CANERIAS

Toda instalacion de cafieria ejecutada en MOP, FLEX, PVC y H°G® se realizara de acuerdo a
lo que especifica en las reglamentaciones vigentes, a saber:
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e Ente Nacional Regulador de la Electricidad.
® Asociacion Electrotecnia Argentina ultima edicién.
e |Instituto Nacional de Racionalizacidn de Materiales.

De estas ultimas se contemplard lo siguiente:

- Medida minima de cafieria RS19 semipesado (3/4" - 15,4 mm didmetro interior).

- Relacién del didametro de la cafieria con cantidad de conductores alojados en la misma.
- Cantidad de curvas entre cajas de pase.

- Radios minimos de curvatura de la caieria.

- Colocaciéon y cantidad de cajas de paso.

- Alturas y distancias minimas para fijacion de cajas y canalizaciones

- Etc.

NO SE PERMITIRAN CANERIAS, CONECTORES Y CAJAS NO EMBUTIDAS, TODO IRA SOBRE
CIELORRASO O PARED.

1. Caiho MOP
Para instalaciones convencionales los cafos seran de acero soldados, roscados y esmaltados
exteriormente, del tipo semipesado, tanto para su colocacidn embutida, a la vista o
suspendidos sobre cielorrasos, conforme a norma IRAM 2005, hasta 2" nominales (46.8 mm
diametro interior). Para mayores dimensiones, cuando especialmente se indique en planos, se
utilizara cafio pesado, que respondera a norma IRAM 2100.
Todos los extremos de cafieria seran cortados en escuadra con respecto a su eje, escariados,
roscados no menos de 10 hilos y apretados a fondo en sus uniones o terminaciones en cajas.
Las curvas y desviaciones seran realizadas en obra mediante maquina dobladora o curvador
manual. Las caferias que deban ser embutidas se colocardn en linea recta entre cajas con
curvas suaves; las cafierias exteriores se colocaran paralelas o en angulo recto con las lineas
del edificio.
Todos los extremos de cafierias seran adecuadamente taponados, a fin de evitar entrada de
materiales extrafios durante la construccion.
Las canalizaciones por dentro de cielorraso suspendido, embutidas en losa o engrampadas
sobre pared, seran del tipo MOP. (RS/RL - IRAM) las suspendidas serdn soportadas cada 1,5m.
y se proveeran todos accesorios, cajas de pase, anclajes, grampas, perfiles y/o herrajes
necesarios para tal motivo.
Las canalizaciones por pared embutidas serdn metalicas o bien de PVC de alto impacto, se
proveeran todos accesorios, cajas de pase, anclajes, conectores metalicos necesarios para tal
motivo.
En el caso de cafieria suspendida dentro de cielorraso o a la vista por pared la unién cafieria-
caja sera mediante conectores metalicos al igual que en cafieria embutida del didametro que
corresponda.
Las cajas de pase y las correspondientes a bocas de alimentacion, se fijardn en forma
independiente de las caferias y mediante el mismo sistema. En instalaciones a la vista las cajas
seran sin agujeros estampados (ciegas) y cajas de aluminio fundido (en el caso de instalaciones
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a la intemperie). Por otra parte debera tener en cuenta que no se podra realizar canaletas de
ningun tipo en la paredes que limitan al edificio.

2. Cafo H°G°
En instalaciones a la intemperie o en caferias cuyo ultimo tramo esté a la intemperie, o en
contrapiso de locales humedos, o donde se indique expresamente H°G® los cafos serdn del
tipo Schedule 20 galvanizado, con medida minima de 1/2" (alimentacién a equipos de Aire
Acondicionado, bombas de agua, automatico de tanque, etc.). El montaje y fijacion serd de
igual forma que el establecido para la cafieria MOP.

3. Caiio Flex. Metalico
El presente cafio sera apto para instalaciones eléctricas en general y en lo particular donde el
cableado requiera proteccion contra liquidos, vapores y polvos en el ambiente.
Estard formado por un interior metalico a partir de un fleje de acero laminado en frio y
galvanizado en ambos lados, simple agrafado con empaquetadura de algoddn para flexibles
hasta 1 4” y doble agrafado en los flexibles de mayor didmetro. En todos los casos, su
superficie estara libre de marcas de fabricacién o irregularidades que puedan permitir el
ataque de la corrosion.
La cubierta exterior serd de material PVC extruido a presion en forma directa sobre el exterior
metalico, dando como resultado una superficie uniforme y calibrada.
El montaje y fijacion serd de igual forma que el establecido para la cafieria MOP.

4. CafieriaenPVC
Para las cafierias que vayan parcial o totalmente bajo tierra o donde se indique PVC, la cafieria
serd de Cloruro de Polivinilo extra reforzado 3,2mm de espesor, con uniones realizadas con
cupla y con cemento solvente especial, segin Norma IRAM 2206 parte lll. Se realizara la
provision y montaje de la totalidad de los tendidos enterrados necesarios con un 20% de
reserva como asi también, las interconexiones entre camaras de inspeccién y cajas de pases o
terminales en paredes.
La profundidad de minima de implantaciéon serd de 0.60m. de nivel de piso terminado
(medidas a confirmar y coordinar con la D.0.) y deberan tener una pendiente hacia uno de sus
dos extremos a los efectos de eliminar cualquier tipo de filtracién de liquido. Como proteccion
mecanica sobre los cafieros, se realizara una carga de material arena-cemento.

ACCESORIOS PARA CANERIAS

Para la unidn de cajas con cafios del tipo semipesado o cafios galvanizados suspendidos por
pared o cielorraso, se emplearan conectores metdlicos respectivamente, igual para la unién de
cajas con cafios del tipo semipesado o Flex embutidos en pared o losa, acorde al diametro que
corresponda.

Para la union de cajas con canos alojados en contrapisos se utilizaran conectores de hierro
zincado o galvanizado. Las uniones entre cajas de Aluminio fundido y cafierias seran, en todos
los casos, mediante accesos roscados.

Para la unidn de cajas con cafios del tipo Flex se emplearan conectores estancos. Los mismos
seran de acero galvanizado o fundicién modular y provista de anillo-sello (plastico) de doble

72




UNIVERSIDAD TECNOLOGICA NACIONAL

FACULTAD REGIONAL CHUBUT
PLIEGO DE ESPECIFICACIONES

OBRA: NUCLEO VERTICAL- ASCENSOR TECNICAS

cono para evitar error de montaje. Segun el lugar de acometida a la caja de pase o terminal se
utilizara el modelo que corresponda (recto, a 90°, etc.) evitando asi el esfuerzo mecanico del
cafio Flex.

Las cafierias se soportaran utilizando Unicamente:

- Riel tipo Olmar 44x28 zincado.

- Angulo de hierro de 1 1/2"x 1/8" cuando el peso de los racks de cafios exija refuerzos en los
soportes.

- Varillas roscadas zincadas de 5/16" para vincular soportes de cafios con losas.

- Brocas 5/16" para fijar las varillas roscadas a losas.

- Grampas marca Samet, tipo OLMAR, con seguro a tornillo, zincadas para fijacion de cafierias a
soportes.

- En ningln caso se aceptaran uniones tipo enchufe. Las uniones entre cafios siempre y en
todos los casos deberdn ser roscadas.

La D.O. podra exigir el desarme de las instalaciones que no respeten esta pauta, debiendo el
contratista responsabilizarse por los atrasos que resulten de estos desarmes.

Los ganchos para centros seran de hierro galvanizado en forma de “V” con extremos roscados
y cada uno de ellos con tuerca y contratuerca del mismo material, el didametro minimo de la
barra sera de 6 mm. Todos los accesorios deberan cumplir con la Norma IRAM 2005.

CAJAS DE PASO

Se preverdn y colocaran todas las cajas que sean necesarias de acuerdo las normas, cuyas
dimensiones se definiran en funcién a la cantidad de cafios que a ellas acometan. No se
deberan dejar cajas ocultas en aquellos cielorrasos que no sean desmontables. De ser asi, y de
ser necesario, se ubicardn en sectores donde se realicen tapas de inspeccidn.

En los planos se indicaradn (con la precision que acuerda la escala respectiva) la ubicacién de los
centros, llaves de efecto, toma corriente, cajas de paso, etc. y demas elementos que
comprenden las canalizaciones mencionadas, con la anotacion simbodlica eléctrica
correspondiente.

Cuando medien razones que lo justifiquen, a juicio de la D.O., ésta podra alterar la ubicacién y
disponer el cambio no dando origen a alteracion alguna en el precio contratado si el cambio no
produce modificaciones apreciables en las cantidades de materiales a emplear en las
canalizaciones.

Todos los accesos y salidas de cables tipo TPR o STX seran mediante prensacables de aluminio.
En general, todos los accesorios deberan cumplir con la norma IRAM 2005.

Cajas MOP

Seran de acero estampado de una sola pieza, esmaltadas exterior e interiormente del tipo
semipesadas. Seran de tipo que corresponda al didmetro de la cafieria que se usa en la
instalacion con un espesor minimo de pared de 1,5 mm, pero sus dimensiones estaran
acondicionadas a las necesidades, cantidad y didmetro de las cafierias que a ellas concurren o
segln lo indicado en los planos. Las tapas de las cajas en general, serdn en chapa de hierro de
un espesor no menor de 1,5 mm e iran fijadas a ellas por medio de tornillos. Las cajas de chapa
gue deban quedar en forma exterior deberan ser del tipo ciegas, mecanizadas con los agujeros
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necesarios en obra. Todas las cajas utilizadas como pase en lugares en que no se requieran
condiciones de estanqueidad, deberdn ser de chapa BWG 18, sin preestampar.

Para la colocacion de las salidas a elementos de efecto, o tomacorriente, se emplearan cajas
rectangulares. Cuando a dichas cajas llegan mas de dos cafios de 7/8” de didametro se
emplearan también cajas de 100x100 con accesorios correspondientes.

Las cajas para elemento de efecto, se colocaran en posicidn vertical ubicandose a 15 cm. del
marco de la abertura y a 1,2 m desde el NPT hasta la parte inferior de la caja. Para las salidas
de tomas de corriente, si las cajas se colocan en posicidon horizontal, se ubicardn a 300 mm
sobre el nivel del piso terminado en su lado inferior. Cabe destacar que estas ultimas
indicaciones quedan supeditadas a confirmar por la D.O.

Las cajas embutidas en mamposterias o en material Durlock, no deberan quedar con sus
bordes retirados a mas de 5 mm de la superficie exterior del revoque de la pared. En los casos
imprevistos o por fuerza mayor si la profundidad fuera de un valor superior, se colocard sobre
la caja un anillo suplementario en forma sélida, tanto desde el punto de vista mecanico como
eléctrico.

Cajas de Aluminio

Serdn cajas de fundiciéon de aluminio con junta de goma y tornilleria de bronce, pintadas con
pintura nitro sintético color gris. Sus dimensiones estaran acondicionadas a las necesidades,
cantidad y didmetro de las cafierias que a ellas concurren mediante rosca eléctrica y a lo
indicado en los planos.

En general, todos los accesorios deberdan cumplir con la norma IRAM 2005 en los casos de
utilizacidn interior y con la norma IEC 529 en los casos de instalacion interior o exterior, en
forma estanca.

BORNES DE CAJA

En caso de alojar bornes éstos tendran las siguientes caracteristicas.

Las borneras deberan estar armadas con bornes de tipo componible, que se adosan unos a
otros, sin trabarse entre si y que se montan individualmente sobre un riel soporte.

El sistema de fijacion del borne al riel soporte sera tal que permita su facil colocacion pero que
resulte dificultosa su extraccion para evitar que el tiro del conductor haga saltar el borne del
riel.

Puede ser ejecutado mediante resortes metdlicos o bien aprovechando la elasticidad del
aislante cuando se utilice para este material no rigido, como la poliamida 6.6 (Nylon 6.6).

La parte metalica del borne debera calzar a presion en el aislante de modo tal que no se
desprenda del mismo con facilidad.

El aislante debera cumplir las siguientes condiciones: debe ser irrompible, elastico, no rigido,
apto para 1002C en forma continua, auto extinguible y no propagar la llama, soportar rigidez
dieléctrica mayor de 3 KV/mm con humedad ambiente normal incorporada.

El sistema de conduccidn de corriente del borne debera ser de cobre o laton niquelado. La
parte mecanica de amarre del conductor al borne podra ser ejecutada en acero (tornillos y
morsas) zincado y cromatizado o bien en latén niquelado, para el caso de que la morsa de
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amarre cumpla también la funcidn de transmitir corriente.

Cuando se utilice acero este deberd tener tratamiento de proteccién de superficie de modo
gue soporte ensayo en cdmara de niebla salina durante 72 Hs.

El riel soporte debera responder a la norma DIN 46277 y debera estar construido en acero
zincado y bicromatizado.

Cada bloc de bornes debera llevar una tapa final y dos topes extremos fijados al riel soporte
con sendos tornillos.

Nota: Todas las cajas sin excepcidn llevaran un borne de PAT, de acuerdo a AEA.

CONDUCTORES

Los conductores utilizados seran:

a) Dentro de caferias rigidas o flexibles, cables de cobre electrolitico recocido con
aislamiento de Policloruro de vinilo (P.V.C.) no propagante de las llamas, de baja emision
de humos opacos y gases toxicos, libres de halégenos. IRAM 62266

b) Cuando los ramales alimentadores deban colocarse en forma subterranea, intemperie o
sobre bandejas porta cables se utilizardan conductores de cobre con aislamiento de P.V.C,,
relleno extruido no higroscépico con doble vaina de proteccidon, no propagante de las
llamas, de baja emisién de humos opacos y gases toxicos, libres de halégeno. IRAM 62267

c) Para conexion de artefactos de iluminacion y equipos moviles, cables de cobre electrolitico
recocido con aislamiento de Policloruro de vinilo (P.V.C.) del tipo antillama y vaina de
proteccion color negro.

Los citados conductores eléctricos deberan responder a las exigencias anunciadas en las

reglamentaciones vigentes, a saber:

e Ente Nacional Regulador de la Electricidad.

® Asociacion Electrotecnia Argentina.

e Instituto Nacional de Racionalizacién de Materiales.

De estas ultimas se contemplarad lo siguiente:

- Condiciones generales

- Corrientes admisibles

- Material conductor

- Caracteristicas aislantes

- Rigidez dieléctrica

- Formacion del cableado de los alambres

- Etc.

Las secciones y tipos de cables seran indicados en los planos y esquemas unifilares de la

presente documentacion.

Toda transferencia de conductor del tipo subterraneo a conductor de instalacién para cafierias

o viceversa, deberd efectuarse por medio de bornes componibles con separadores y montaje

DIN, alojados dentro de cajas de dimensiones adecuadas a la cantidad de conductores a

interconectar mas un 20% de reserva.

Las uniones y empalmes de las lineas nunca deberan quedar dentro de las caferias, sino que

deberan ser practicados en las cajas de salida, inspeccidon o derivacidon. Dichas uniones se
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ejecutaran por medio de conectores marca “AMPLIVERSAL” modelo “ELECTROTAP” o marca
3M, colocadas a presidn mediante herramientas apropiadas. Se recomienda utilizar conectores
para 4 mm? en conductores de 2,5 mm?2.
Los extremos de los conductores para su conexion a las barras colectoras, interruptores,
interceptores, etc. iran dotados de terminales de cobre del tipo a compresién, dejandose los
extremos de los conductores de una longitud adecuada como para poder conectar el
dispositivo correspondiente.
Para los conductores que se coloquen en el interior de una misma cafieria, se emplearan
cables de diferentes colores para su mejor individualizacion y permitir una rapida inspeccién o
control de las instalaciones de acuerdo al criterio siguiente:
a) Circuito de corriente continua o alterna monofasico:
- Conductor activo, color de la fase que le corresponda.
- Conductor neutro - color celeste.
b) Circuito de corriente alterna trifasico:

- Polo activo Fase R- color castafio.

- Polo activo Fase S- color negro.

- Polo activo Fase T- color rojo.

- Polo neutro N - color celeste.
En la obra, los cables seran debidamente acondicionadas, no permitiéndose la instalacién de
cables cuya aislamiento de muestras de haber sido mal acondicionada o sometidos a excesiva
traccion y prolongado calor o humedad.
Los conductores se pasaran por los cafios recién cuando se encuentren totalmente terminados
los tramos de cafieria, estén colocados los tableros, perfectamente secos los revoques y previo
sondeado de la caferia para eliminar el agua que pudiera existir de condensacion. El
manipuleo y colocacion seran efectuados en forma apropiada, pudiendo exigir la D.O. que se
reponga todo cable que presente signos de maltrato, ya sea por roce contra conectores, cafios
o cajas defectuosas o por haberse ejercido excesivo esfuerzo al pasarlos dentro de la cafieria.
Todos los conductores seran conectados a los tableros y aparatos de consumo mediante
terminales o conectores del tipo aprobados, colocadas a presién mediante herramientas
apropiadas, asegurando un efectivo contacto de todos los alambres en forma tal que no
ofrezcan peligro de aflojarse por vibracién o tensiones bajo servicio normal. Cuando deban
efectuarse uniones o derivaciones, estas se realizardn Unicamente en las cajas de paso
mediante conectores colocados a presidn que aseguren un buen contacto eléctrico.
Los conductores que transporten distinto tipo de corriente Alterna / Continua, se ejecutaran
siempre en caferias independientes una de otra, constituyendo instalaciones completamente
separadas.

e Cables prohibidos
Los cordones flexibles (Normas IRAM 2039, 2158, 2188) y los cables con conductores macizos
(un solo alambre) indicados en la Norma IRAM 2183, no deberan utilizarse en lineas de
instalaciones eléctricas.

e Conductor de proteccion.

Por todas las caferias se tendra un cable aislado en PVC, antillama del tipo VN2000 de seccién
minima 2.5 mm? color verde amarillo (bicolor) que en los planos se indicara simplemente “CP”
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o PAT, el cual conectara a tierra todos los artefactos y equipos a montar en las presentes
instalaciones.

e Identificacion de los Cables
Se debera identificar la totalidad de los cables en tableros, cajas de pase y bandejas porta
cable, por el sistema Grafoplast de Hoyos (siete digitos) o calidad equivalente, cada 5 metros y

en ambas puntas de cada ramal, en el que se indicara el nimero del circuito o nimero de
cable.

LLAVES Y TOMAS.

Llaves de efecto, tomas eléctricos y tomas de corriente de 220V.

Se utilizaran las siguientes modelos segln su destino:

a) Lasllaves de efecto seran del tipo a embutir. Se entiende por llaves de efectoalasde 1,2y
3 puntos de combinacidn, su mecanismo se accionard a tecla, debera ser de corte rdpido
con contactos sélidos y garantizados para intensidades de 10 Amp. Los soportes, mddulos
y tapas serdn marca Cambre Siglo XXl y o superior calidad e igual valor.

b) Las llaves de automatico de escalera o palieres serdn con tecla o botén luminoso rojo
220V-400W

c) Las tomas del tipo a embutir seran mddulos para una tension de 220V, seran bipolar con
toma a tierra 2P+T - 16/20A (tres patas planas). Cuando se deba utilizar dos tomas en una
misma caja, los mismos se separardn por medio de un tapdn ciego de color igual al mddulo
toma. Los soportes, modulos y tapas seran marca Cambre Siglo XXI C o superior calidad e
igual valor.

d) Los tomas para PC, Servidores o equipamiento electrénico y alimentados mediante UPS o
estabilizadores de tension, deberan ser del tipo bipolar 2P+T -16A/2200 V.

e) Los tomacorrientes de servicio, fuerza motriz 380/220V u otras tensiones, seran del tipo
capsulados de amperaje y nimero de polos seglin lo especificado en los planos. La
proteccidon minima requerida para dichos tomas serda IP45. Cabe destacar que de solicitarse
cajas y tomas combinados, el conjunto también debera responder a la proteccion
mencionada. Se deberd respetar de acuerdo a la tensién de cada tomacorriente, la
posicion horaria del contacto a tierra y el color especifico de su carcasa segun lo que
especifica la norma.

Las tapas y los soportes bastidores seran standard de dptima calidad y deberan responder a las

exigencias de la norma IRAM 2098. Todos los casos a lo especificado en la norma IRAM 2007,

sobre exigencias generales y a la norma IRAM 2097, IRAM 2071 sobre dimensiones y

caracteristicas eléctricas.

En lo particular:

- NO se aceptara el sistema DUAL para los tomacorrientes.
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Los tomacorrientes para la conexion de las unidades interiores de sistema VRF seran bipolar
con toma a tierra 2P+T — 10A/220V.

ARTEFACTOS DE ILUMINACION

Estas especificaciones se refieren a los artefactos y lamparas que seran montados en las bocas
de iluminacidn detalladas en los planos. Para la instalacién de los artefactos y sus lamparas, el
contratista debera considerar lo siguiente:

a) La colocacién de artefactos serd inobjetable, debiéndose emplear todas las piezas y/o
accesorios que fueran necesarias pares dar una correcta terminacion, con perfectas
terminaciones estéticas y de solidez. En el sistema de conexién se emplearan fichas
macho-hembra con puesta a tierra (polarizadas) para las luminarias normales y de
cinco patas para las luminarias que contengan equipos auténomos. No se permitird la
colocacién de placas aislantes entre el gancho sostén y el artefacto a fin de permitir
una correcta puesta a tierra. Cuando los artefactos se deban fijar directamente a cajas
se emplearan tornillos zincados de longitudes apropiadas, con tuercas y arandelas de
presion.

QUEDA TOTALMENTE PROHIBIDO EL USO DE ALAMBRE PARA LA FIJACION DE LOS
ARTEFACTOS.

b) Para la conexién del conductor de puesta a tierra se emplearan terminales a
compresion del tipo AMPLIVERSAL e irdn tomados con arandela estrella de presién a la
chapa del artefacto, en el tornillo destinado por el fabricante a tal efecto. Se deja
expresamente aclarado que el largo del “chicote de conexidon” deberd ser tal que
permita la facil remocion del artefacto y como minimo serd de 50 cm. Se utilizaran
terminales tipo pala para el conexionado de capacitores y tipo “u” para balastos
reactores.

Caracteristicas y modelos de los Artefactos de lluminacidn

ILUMINACION INTERIOR EN SALA DE MAQUINAS

Embutido redondo de Led 24 W fuente incorporada, didmetro 300mm. temperatura de
color 3000-4000°K. marca Lucciola o de igual valor y superior calidad

ILUMINACION EN SALIDA DE PLANTA BAJA

Cartel Sefialética de SALIDA con Leds. Modelo 9905LA-SF marca Atomlux o igual valor y
superior calidad.

Equipo de emergencia EM36: marca Atomlux o igual valor y superior calidad Unidad
electronica de conversion para iluminacién de emergencia funcién luz continua y luz de
emergencia, protecciéon contra descarga, predisposicidn para balastos electromagnético y
electronicos y bateria NI/CD.
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ILUMINACION EN SEMICUBIERTO

Embutido redondo panel luminoso @300mm de 24 W, temperatura de color 3000-4000°K

incluye driver marca Lucciola o igual valor y superior calidad.

Unidades de Obra:

13.1 lluminacidn - Bocas de techo

13.2 Colocacidén de artefactos de lluminacién

e 12.2.1Embutido redondo de Led 24 W fuente incorporada, didametro 300mm.

temperatura de color 3000-4000°K. marca Lucciola o de igual valor y superior

calidad

e 12.2.2 Cartel Seiialética de SALIDA con Leds. Modelo 9905LA-SF marca Atomlux o

igual valor y superior calidad.

e 12.2.3 Embutido redondo panel luminoso @300mm de 24 W, temperatura de color

3000-4000°K incluye driver marca Lucciola o igual valor y superior calidad.

13.3 Tomacorrientes

13.4 Tablero Seccional Ascensor

RUBRO 14 — INSTALACION SANITARIA , TERMOMECANICA E INCENDIOS

14.1 INSTALACION SANITARIA

DESAGUES PLUVIALES

El sistema de desaglie pluvial ha sido proyectado para que recoja las aguas provenientes de
precipitaciones pluviales sobre la azotea y la conduzca en tramos verticales y horizontales por

gravedad hasta desaguar en el terreno

Basicamente la instalacion de la red se ejecutara con cafierias y sus correspondientes piezas de
PPL de 110mm. de didmetro, respondiendo a las normas del ente verificador correspondiente y a
la Inspeccion de Obra. Todos los elementos que conforman los distintos tramos de la instalacion
de evacuacion pluvial deberan ser insonorizados desacoplando la cafieria de los paramentos y/o
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estructura del edificio, evitando el ruido provocado por la circulacién del efluente y el impacto de
los cambios de direccidn.

Toda la instalacion, se probaran hidrdulicamente hasta la evacuacion final.

La contratista deberad verificar la maxima cota de inundabilidad del lugar y la correspondiente cota
de piso habitable, que debera verificarse en el plano de replanteo.

Todos los materiales a emplearse, cumplirdn con las Normas IRAM correspondientes.
CANERIAS PRINCIPALES

Se empleardn cafierias y piezas de polipropileno copolimero de alta resistencia (PPL) de unidn
deslizante, con guarnicion elastomérica de doble labio, de maxima seguridad. Deberd ser
resistente a los rayos ultravioletas y auto extinguible, para evitar la propagacion del fuego.

Los tramos rectos no tendran alabeos ni deformaciones. Las cabezas de cafios, grampas de
fijacion y accesorios a la vista se repartirdan y/o coordinaran de modo ordenado equidistantes
unas de otras.

Los accesorios seran del mismo material y calidad que los cafios a que se conecten.
ACCESORIOS

Se utilizaran curvas a 45° o curvas a 90° para lograr una mejor circulacion de los fluidos,
pudiéndose utilizar curvas con tapas de inspeccidn. Los codos seran utilizados en lugares donde
no sea posible utilizar curvas.

EMBUDOS

Los embudos para los desaglies pluviales de azoteas, seran de polipropileno de 30 x 30 cm., con
rejilla de HF y con salida de @ 110.

El embudo para los desaglies pluviales de la azotea deberd ser sellado correctamente a la
membrana impermeabilizante de la cubierta sobre su plano superior, evitando tanto que queden
residuos de membrana en el interior de la cafieria, como de interrumpir la continuidad de la
misma en tan critico lugar.

EJECUCION

Tal como se indica en el plano, la azotea plana desagotara, disponiendo de un embudo de
polipropileno de 0.110 con rejilla de HF (de salida vertical 30 x 30).

La columna de 0,110 bajara a la vista en sala de maquinas y embutida en pared en planta baja.
Esta bajada pluvial ird de azotea a BDT en vereda perimetral y conectara a pluvial o camara
existente.

14.2 INSTALACION TERMODINAMICA

EXTRACCION E INYECCION DE AIRE
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Segun lo indicado en planos, la Contratista, deberd proveer e instalar, ventiladores centrifugos de
acople directo, con el fin de extraer el aire del interior de la sala de maquinas de ascensores, y
entrada de aire exterior.

Los mismos presentardn persianas fijas con proteccidn en su salida al exterior del tipo anti-pajaro
perimetral, con persiana cuadrada con marco de chapa y aletas. Su accionamiento serd mediante
térmica manual comandada por un temporizador diario de encendido y apagado.

La Contratista en su propuesta debera indicar marca y caracteristicas de los ventiladores e
instalacion a proveerse, asi también los célculos de caudal y contrapresién a lograr con estas.

La sala de Ascensores tendra una entrada de aire y una extraccion forzada, mediante ventilador

centrifugo de acople directo, el comando de encendido se realizard con un termostato de
ambiente ubicado en sala de maquinas.

14.3 EXTINCION DE INCENDIOS

Todos los matafuegos se ajustaran a las normas IRAM correspondientes, poseeran “sello
de conformidad IRAM” y tarjeta de habilitacion municipal si correspondiere.

Se instalard un matafuegos en sala de maquinas de ascensor de las siguientes
caracteristicas:

) Diéxido de carbono - BC de 3,5 kg: cargados con didxido de carbono CO2. Estard
constituido por un cilindro fabricado en cafio de acero sin costura, termoformado, sin
soldaduras, contara con vélvulas de latén forjado y decapado, con sistema de apertura a
robinete o gatillo, con difusor de descarga y tapdn con disco de seguridad calibrado. Este
cilindro debera haber sido sometido a una prueba hidraulica de 25 kg/cm2 y debera
contar con sello de calidad IRAM-DPS.

La colocacidn se hace por medio de un soporte o gancho, ubicado a la altura establecida
por medio de tornillos al muro donde se ubique el matafuego. Si bien en la mayoria de los
casos se instalaran empotrados, pueden llegar a colocarse sobre la pared con grampas
fijadas por medio de tacos de PVC y tornillos galvanizados.

Unidades de Obra:

14.1 Desagiie Pluvial

e 14.1.1 Embudo
e 14.1.2 Caiieria de desagiie, accesorios
e 14.2.3BDT
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14.2 Extraccion e inyeccion de aire

14.2.1 Conducto de ventilacién 0,40 x 0,20

14.2.2 Persiana fija de toma de aire 20x20

14.2.3 Ventilador Centrifugo Sala de maquinas de ascensores
14.2.4 Rejas de 20x20

14.2.5 Termostato

14.3 Matafuego BC (CO2) de 3,5 kg.

RUBRO 15 - VIDRIOS Y ESPEJOS

Especificaciones generales

Los vidrios seran del tipo y clase que en cada caso se especifica en los Planos y Planillas,
estaran bien cortados, tendrdn aristas vivas y seran de espesor regular.

Deberan colocarse sin contravidrios, perfectamente fijados y/o asegurados adheridos a la
carpinteria con sellador siliconado, asegurando la totalidad del perimetro de la superficie
vidriada, y su aplicacién serd con masa homogénea, libre de oquedades, en chaflan sobre los
planos de cierre (aprox. 459) segun la practica, debiendo ademas dicho producto sellar e
impedir perfectamente el paso del agua de lluvia.

La Inspeccion de Obra elegird dentro de cada clase de vidrios especiales, el tipo que
corresponda. Se presentaran muestras para aprobar de 0,50 x 0,50 m. se rechazaran todos los
que tengan defectos que desmerezcan su aspecto y/o grado de transparencia, o no cumplan
con normas nacionales e internacionales segun el caso.

En este rubro se incluyen los vidrios de todas las carpinterias

El Contratista deberd verificar en obra por su cuenta y cargo las medidas indicadas en las
planillas de carpinteria siendo Unico responsable de la exactitud de los cortes de los vidrios.

TOLERANCIAS:

. Para espesores: en ningln caso serdn inferiores a la menor medida especificada
separadamente para cada caso ni excederan 1 mm. de la medida.
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. Para dimensiones frontales: seran exactamente las requeridas para los lugares donde
van colocados en la carpinteria exterior, las penetraciones minimas en los burletes.

o Para secciones transversales de burletes: en todos los casos se rellenaran
perfectamente el espacio destinado a los mismos, ofreciendo absolutas garantias de cierre
hermético. Las partes vistas de los burletes no variaran en mas de 1 mm (un milimetro) en
exceso o en defecto con respecto a las medidas consignadas en los detalles correspondientes
contenidos en los planos.

ESPESOR:

El espesor de las hojas de vidrio serd regular y en ningln caso seran menores que las que se
indican para cada caso. Seran cortados en forma tal, que dejen una luz de 5 mm en los cuatro
cantos respecto al espacio de la carpinteria. Cuando se apliquen sobre estructura metdlica,
estas recibirdan previamente una capa de pintura antidxido.

MOTIVOS DE RECHAZO DEL MATERIAL:

Los vidrios estardn exentos de todo defecto y no tendran alabeos, manchas, picaduras,
burbujas, medallas y otra imperfeccion y se colocaran en la forma que se indica en los planos,
con el mayor esmero segln las reglas del arte o indicaciones de la Direccién de Obra.

La Direccion de Obra podrd disponer el rechazo de los vidrios si estos presentan
imperfecciones en grado tal que a su juicio no sean aptos para ser colocados.

COLOCACION:

La colocacién debera realizarse con personal capacitado, poniendo cuidado en el retiro y
colocacion de los contravidrios.

BURLETES EN CARPINTERIAS DE ALUMINIO

Los burletes contorneardn el perimetro completo de los vidrios, ajustandose a las formas de la
seccion transversal disefiada, debiendo presentar estrias para ajuste en las superficies
verticales de contacto con los vidrios y ser liso en las demas caras. Dichos burletes seran
elastoméricos, destinados a emplearse en la intemperie, razén por la cual la resistencia al sol,
oxidacion y formacion permanente bajo carga, son de primordial importancia. Deberan ser los
adecuados para la linea A30 NEW de ALUAR o marca superior. En todos los casos ocuparan
perfectamente al espacio destinado a los mismos, ofreciendo absolutamente garantias de
cierre hermético. Las partes a la vista de los burletes, no deberdn variar mas de 1mm en
exceso o en defecto, con respecto a las medidas exigidas. Seran cortados en longitudes que
permitan efectuar las uniones en esquinas con encuentro arrimado en “inglete” vy
vulcanizados.
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Especificaciones particulares

15.1 Doble vidrio hermético DVH 3+3/9/3+3 transparente

Las Carpinterias de salida del nucleo vertical llevaran Doble Vidrio Hermético (DVH). El mismo
esta compuesto por dos vidrios laminados de seguridad 3+3, cada uno de los cuales se
compondrd con dos hojas de vidrio float de 3mm y una lamina P.V.B, separados entre si por
una camara de aire de espesor resultante del perfil adaptador de DVH segun cada tipologia.
Entre los dos vidrios, ird un perfil separador de aluminio microperforado, con un tamiz
molecular absorbente de la humedad. Llevara dos selladores, uno primario (barrera de vapor)
y otro secundario (polisulfuro, silicona o sellador orgéanico).

Unidades de Obra:

15.1 Doble vidrio hermético DVH 3+3/9/ 3+3

RUBRO 16 — PINTURAS

Especificaciones generales

Los trabajos de pintura se ejecutaran de acuerdo a las reglas de arte, debiendo todas las obras
ser limpiadas prolijamente y preparadas en forma conveniente, antes de recibir las sucesivas
manos de pintura, barnizado, etc.

Los defectos que pudiera presentar cualquier estructura, seran corregidos antes de proceder a
pintarla y los trabajos se retocaran esmeradamente una vez concluidos. No se admitira el
empleo de pinturas espesas para tapar poros, grietas u otros defectos.

La Contratista tomard todas las precauciones indispensables a fin de preservar las obras del
polvo vy la lluvia; al efecto, en el caso de estructura exterior procedera a cubrir la zona que se
encuentra en proceso de pintura, con un manto completo de tela pldstica impermeable, hasta
la total terminacién de secado del proceso. Esta cobertura se podra ejecutar en forma parcial y
de acuerdo a las zonas en que opte por desarrollar el trabajo. No permitird que se cierren las
puertas y ventanas antes que la pintura haya secado completamente.

Si por deficiencia en el material, mano de obra, o cualquier otra causa no se satisfacen las
exigencias de perfecta terminacién y acabado fijadas por la Inspeccién de Obra, la Contratista
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tomara las provisiones del caso, dard las manos necesarias, ademas de las especificadas, para
lograr un acabado perfecto sin que éste constituya trabajo adicional.

La Contratista deberd tomar todas las precauciones necesarias a los efectos de no manchar
otras estructuras tales como vidrios, pisos, revestimientos, cielorrasos, panelerias, artefactos
eléctricos o sanitarios, estructuras, etc., pues en el caso que esto ocurra, sera por su cuenta la
limpieza o reposicidn de los mismos a solo juicio de la Inspeccién de Obra.

La ultima mano de pintura, barnizado, etc., se dard después que todos los gremios que
intervengan en la construccion, hayan dado fin a sus trabajos.

Serd condicién indispensable para la aceptacién de los trabajos, que tengan un acabado
perfecto, no admitiéndose que se presenten sefiales de pinceladas o adherencias extrafias o
defectos de otra naturaleza, asi como que deben cumplir con los espesores de pelicula por
manos especificadas en cada sistema, por los fabricantes de cada pintura.

Materiales

Los materiales a emplear seran en todos los casos de la mejor calidad dentro de su respectiva
clase y de marca aceptada por la Inspeccién de Obra, debiendo ser llevados a la Obra en sus
envases originales, cerrados y provistos de sello de garantia. La Inspeccion de Obra podra
hacer efectuar al Contratista y a costa de éste, todos los ensayos que sean necesarios para
verificar la calidad de los materiales.

Los materiales a emplear serdn en todos los casos de la mejor calidad, marca ALBA, SHERWIN
WILLIAMS o de calidad equivalente o que supere en sus prestaciones a los nombrados, y
aceptada por la Inspeccion de Obra. Deberan ajustarse a la respectiva Norma IRAM,
cumpliendo las minimas exigencias de las mismas. En otras cumpliran con las Normas IRAM N2
1022.

La Contratista debera realizar, previamente a la ejecucion de la primera mano de pintura en
todas y cada una de las estructuras que se contratan las muestras de color y tono que la
Inspeccidon de Obra le solicite; al efecto, se establece que la Contratista debe solicitar a la
Inspeccidn las tonalidades y colores por nota y de acuerdo a catdlogo o muestras que le
indique la Inspeccidn, ir ejecutando las necesarias para satisfacer, color, valor y tono que se
exigieran. Luego en trozos de chapa de 50 x 50 ejecutara el tratamiento total especificado en
cada estructura en todas sus fases que sometera a aprobacion de la Inspeccién y quedaran
selladas y firmadas en poder de la misma. En este momento procederd a formular la pintura
qgue debera ser hecha en fabrica original; sdlo se permitira el uso de entonadores en obra en
casos excepcionales, dado que se exigira formulaciéon y fabricacién en planta de marca
reconocida. De no responder la pintura a la muestra aprobada, se haran repintar las
estructuras a solo juicio de la Inspeccién de Obra. Se deja especialmente aclarado, que en
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caso de comprobarse incumplimiento de las normas contractuales debidas a causas de
formulacion o fabricacidon del material, el Unico responsable sera la Contratista, no pudiendo
trasladar la responsabilidad al fabricante, dado_que debera tomar el propio Contratista los
recaudos necesarios para asegurarse que el producto que usa responda en un todo a las
cldusulas contractuales. En estos casos y a su exclusivo cargo deberd proceder de inmediato al
repintado de las estructuras que presenten tales defectos.

La Inspeccidn de Obra podrd en cualquier momento, exigir comprobacion de la procedencia de
los materiales a emplear.

En ningun caso se aceptara el empleo de pintura preparada en obra.

Sin perjuicio de los demas requisitos que deben cumplir los materiales destinados a
tratamiento de pintura, se destacan muy especialmente los siguientes:

1. Pintabilidad: cumpliran la condiciédn de extenderse sin resistencia al deslizamiento del
pincel o del rodillo.

2. Nivelacién: las marcas de pincel o de rodillo deben desaparecer inmediatamente
después de aplicada la pintura.

3. Poder cubriente: las diferencias de color de fondo deben disimularse con el menor
ndmero de manos.

4, Secados: la pelicula de pintura debe quedar libre de pegajosidad al tacto y adquirir

adecuada dureza en el menor tiempo recomendado por la firma fabricante, segin la clase de
acabado.

5. Estabilidad: se verificardn en el envase. En caso de presentar sedimento, éste debera ser
blando y facil de disipar.

Colores y muestras

Antes de comenzar cualquier trabajo de pintura, el Contratista tendra que ejecutar la cantidad
de muestras que solicite la Inspeccion de Obra a fin de obtener la aprobacién de la misma.

Garantias

Sin perjuicio de la mas severa comprobacidn que realizara la Inspeccion de Obra, en cuanto a
calidad y procedencia de los materiales asi como los métodos empleados por el Contratista,
éste deberan garantizar su empleo sin que ello signifique exenciéon alguna de las
responsabilidades del Contratista sera responsable exclusivo de la bondad, del aspecto y de la
duracidn de los tratamientos de pintura por él ejecutados.

Unidades de obra:

16.1 Enduido completo interior:
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Antes de pintar se realizaran enduidos en forma completa y continda las paredes interiores.

Una vez seco el enduido de toda la superficie se lijara, se aplicard una segunda capa de
enduido con su lijado posterior y si hubiesen quedado imperfecciones se volvera a enduir
hasta lograr una superficie plana sin imperfecciones sobre toda la superficie.

16.2 Latex micronizado color blanco sobre muros interiores:

Se comenzaran las tareas transcurrido un mes terminado el mampuesto completo o el revoque
interior, se ejecutard el enduido completo en todos los sectores indicados y cotizados en el
item anterior.

La calidad sera del tipo latex micronizado satinado para interiores de Alba o Shervin Williams o
marca equivalente.

Una vez ejecutado el Enduido se procedera a:

a) Lijado completo de las superficies por medio de tacos niveladores.

b) Fijador.

) Se aplicara una mano de latex, a pincel, a rodillo o soplete. Segun absorcion de la
superficie para la primera mano a agregar, hasta la mitad de su volumen en agua.

d) Aplicar dos manos o mas sin diluir hasta lograr un acabado parejo. Dejar pasar 12

horas entre manos.

16.3 Latex vinilico sobre cielorrasos

La calidad serd del tipo pintura especial para cielorrasos, al latex Alba, Shervin Williams o
marca equivalente. Se aplicard sobre todos los cielorrasos en general y paredes de sanitarios y
office.

Previa limpieza, se hard una aplicacidon de una mano de fijador segiin normas del fabricante.
Posteriormente se aplicard enduido plastico al agua para eliminar las imperfecciones, siempre
en sucesivas capas delgadas, cotizado en otro item.

Después de 8 horas se lijara con lija fina en seco, quitando el polvo resultante de la operacion
anterior.

Se aplicaran tres manos de pintura al latex acrilico anti-hongo especial para cielorrasos. La
primera se aplicara diluida al 50% con agua y las manos siguientes se rebajaran, segin
absorcion de las superficies.

16.4 Esmalte sintético sobre metal:
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El proceso deberd realizarse siguiendo el orden de capas sucesivas que componen el
tratamiento total. La calidad serd del tipo esmalte sintético Alba, Shervin Willliams o marca
equivalente. El color sera blanco en marcos interiores y negro para la escalera gato y rejas.

1) Entaller:

1.1) Perfecta limpieza de las superficies, debiendo encontrarse secas, libres de dxido vy
perfectamente desengrasadas

1.2) Sobre el metal perfectamente limpio se aplicaran a pincel, rodillo o soplete, 2 manos de
fondo estabilizador de éxido Albalux, Shervin Williams, o marca equivalente espesor de
pelicula seca por mano de 25 a 30 micrones, dejando secar entre manos, segln indicacién del
fabricante

1.3) Una mano de esmalte sintético aplicado a la cantidad de horas de dada la ultima mano de
estabilizador de 6xido que indique el fabricante, espesor de pelicula seca entre 25 a 30
micrones.

2) En obra una vez colocados las distintas carpinterias en su posicion definitiva se proceder3 a:

2.1) Retoque de raspados o saltaduras por efecto de montaje y/o soldaduras cumpliendo las
etapas b) y c), y lijado para anclaje de toda la supe

2.2) Enduido aplicado en capas delgadas dejando transcurrir 8 horas entre capas, lijado
finalmente después de 24 horas.

2.3) Dos (2) manos de esmalte sintético espesor de pelicula seca por mano 25 a 30 micrones; la
segunda mano se dard siguiendo las instrucciones del fabricante.

2.4) El acabado sera brillante o segun indicacion de la Direccién de Obra.

Unidades de Obra:

16.1 Enduido completo interior.

16.2. Latex micronizado satinado color blanco sobre muros interiores.

16.3 Latex vinilico color blanco sobre cielorrasos

16.4. Esmalte sintético sobre metal

e 16.4.1 Esmalte sintético sobre carpinteria P1
e 16.4.2 Esmalte sintético sobre escalera gato E1
e 16.4.3 Esmalte sintético sobre reja Re
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RUBRO 17 - LIMPIEZA DE OBRA

Especificaciones Generales

Periddicamente, en lapsos no mayores de dos semanas, el Contratista realizara tareas de
limpieza de la obra y retirara escombros, y todo resto de materiales que surjan de descarte,
cajas, esqueletos, etc., y practicara un prolijo barrido de los sitios de trabajo.

Al finalizar los trabajos, el Contratista entregard la obra perfectamente limpia y en condiciones
de habilitacidn, sea ésta de caracter parcial y/o provisional y/o definitiva, incluyendo el repaso
de todo elemento, estructura, que haya quedado sucio y requiera lavado, como vidrios,
revestimientos, escaleras, solados, artefactos eléctricos, sanitarios, equipos en general y
cualquier otra instalacién.

La inspeccion de Obra estara facultada para exigir, si lo creyera conveniente, la intensificacion
de limpiezas y/o trabajos.

Los residuos serdn del ejido de obra, por cuenta y cargo exclusivo del Contratista, debiendo
considerar en su propuesta el retiro y transporte de los mismos.

Unidades de Obra:

17.1 Limpieza periddica.

17.2 Limpieza final de obra.

7 _':'é'-_'-'f:_ — :7r_;_
Fatricia Brott

DGC LT i
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